Настройка схемы паяльной станции 
Для настройки схемы нужно приготовить 
воду с двумя известными температурами.
1 - холодная ( измеренная термометром).Или лед в воде (из холодильника.)
0 градусов. 
2 - кипяток 100 градусов.


Василий Верютин.

Грифель от карандаша - плохой электрод. Он пропитан
парафином, который загорается и горит, после его выгорания
грифель мягкого карандаша рассыпается, грифель твердого
прочнее, но это за счет наличия в нем каолина, который
изолирует поверхность электрода после выгорания графита.
Грифель от батарейки кажется содержит диоксид марганца, что
тоже не есть хорошо. В обоих случаях они маленькие - варить
неудобно, спаи ненадежные, разве что шибко руку набить, и
то раз на раз.

Лучше либо специальная плитка используемая для облицовки
химических сосудов, гальванических ван. Либо щетки, от
тролейбуса или от коллекторного двигателя, в них присадка
из меди.

По поводу как крепить компенсационный или медный провод к
термопаре. Идеально - точно так же как делается спай,
сойдет и просто скручивание с обжимкой. Можно ли поучить
спай путем пайки твердым или обычным припоем - можно,
показания не меняются по крайней мере не на градусы, точнее
не проверял - такие спаи менее надежны в работе по крайней
мере медь разрушается от высоких температур и контакта с
некоторыми хим. реагентами.

Роль графита в том что он горит образую защитную атмосферу -
это раз, во вторых его теплопроводность ниже чем у металла
- дуга горит устойчиво без всякого аргона.

По поводу аргона и лазера - имхо это технологии не
доступные очень многим, по поводу сварки неплавящимся (
вольфрамовым) электродом в среде аргона. Во первых провода
мне согласились сварить не тоньше 0,8. В результате мне
принесли 6 спаев. Два в работу не пошли - слишком большой
шарик спая не лез в реактор, одна не показала ничего,
раздавив спай плоскогубцами убедился что контакта нет -
оплавился только один провод, второй просто заволокло. Еще
две дали отказ в течении 2 недель, последняя отпахала 1,5
месяца и поплыли показания. Так что не от хорошей жизни я
их начал варить сам. Кашицу из буры делать не надо, так
поступают когда паяют твердым припоем, причем мочат деталь
и посыпают бурой.

Если термопара вышла из строя то повторная сварка
производится после укорачивания ее на длину где ей
досталось от нагрева и перегибов и даже в этом случае
абсолютной идентичности нет. Провод стареет даже при
комнатной температуре, где-то лет 15 и все - для точных
измерений не годится, для паяльника - вполне.

И я тоже скручивал термопары, недостаток - показания могут
прыгать, скрутка сравнительно быстро окисляется и
приходится скручивать наново, в общем - пожарная мера на
один день.

Идеально варить на плоской поверхности из графита
посыпанной смесью из буры и порошка графита. Провода чуть
скручивают, только так чтобы в стороны не разошлись -
свивать не надо. Горение идет прямо в слое, спаи идеальные
даже на капиллярных термопарах. Когда варил - отварачивался,
по глазам хорошо жжет, больше трех за день не делал.

Слышал об еще одном способе, но проверить не успел. Нужен
регулируемый источник напряжения постояного тока (ЛАТР +
диодный мост). В емкость наливают воду, добавляют соду,
погружают электрод большой площади к нему плюс, к скрутке
термопары - минус. Напряжение увеличивают пока вокруг
скрутки не возникнет слой пара пробиваемый разрядами -
свечение. Согласно книжке таким образом варят даже сталь с
молибденом.

Про термокомпенсацию, есть схема, можно прочесть в "
Схемотехника" №1 2000 год. Сам думаю о резистивном датчике.
Медный не пойдет, никель не достать, платиновый те что есть
- великоваты, покупать не буду. Мыслю о вольфраме - очень
значительное изменение сопротивления при нагреве, извлечь
можно из любой лампочки. Ради опыта брал 20Вт 220 Вольт
подклячал к омметру - при приближение к теплу - зажженая
лампочка показания заметно меняются. Правда нелинейность у
вольфрама много выше чем у никеля меди и платины. Но для
паяла хватит.

Внешнюю дугу запустить в домашних условиях очень просто.

В качестве электрода (электродов) можно использовать те же
грифели от мягких простых карандашей, правда, они иногда
имеют привычку загораться целиком, тогда нужно дать им
прогореть немного.

Трансформатор на 30 - 50 Вольт, а лучше ЛАТР, чтобы в сарай
не ходить. :)

Чтобы бура держалась в месте сварки можно сделать из неё
кашицу на воде.

Мне таким образом удалось приварить накал магнетрона. Уже
почти десять лет работает. Ну, и не забывать про глаза.
Когда сваривал, нацепил все тёмные очки, что были в доме. :)

