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SICHERHEITSHINWEISE RAUTOOL X-PRESST

Achtung!

[©

Lesen Sie alle Sicherheitshinweise und Montagehinweise vor Inbetrieb-
nahme des Werkzeuges durch.

A

Beachten Sie die Hinweise beim Betrieb und bewahren Sie die Sicher-
heitshinweise immer beim Werkzeug auf.

Ergénzend zur Bedienungsanleitung sind allgemeingiiltige gesetzliche
und sonstige verbindliche Regelungen zur Unfallverhiitung und zum
Unfallschutz zu beachten und anzuweisen.

Aligemeine Sicherheitshinweise:

1. Halten Sie Inhren Arbeitsplatz sauber und frei von behindernden Gegen-
standen. Sorgen Sie fiir ausreichende Beleuchtung.

2. Halten Sie Kinder und Haustiere sowie unbefugte Personen von lhrem
Arbeitsplatz fern.

3. Tragen Sie geeignete Arbeitskleidung. Tragen Sie keine weite Kleidung
oder Schmuck. Sie kdnnen von beweglichen Teilen erfasst werden. Tra-
gen Sie bei langen Haaren ein Haarnetz. Benutzen Sie eine Schutzbrille.

4. Fassen Sie nicht auf die beweglichen Teile (Quetschgefahrl).

5. Seien Sie aufmerksam. Benutzen Sie das Gerat nur dann, wenn Sie in der
Handhabung unterwiesen wurden.

6. Bewahren Sie Ihre Werkzeuge sicher auf. Unbenutzte Werkzeuge sollten
in einem trockenen, verschlossenen Raum und flir Kinder nicht erreichbar
aufbewahrt werden.

7. Die REHAU Steckbacken des Systems RAUBASIC diirfen nur zur Herstel-
lung von RAUBASIC Verbindungen verwendet werden. Benutzen Sie die
Werkzeuge nie fir andere Zwecke oder Systeme (z.B. RAUMULTI).

8. Betreiben Sie das Gerdt nur mit REHAU Originalteilen und Zubehér.

9. Lassen Sie Wartungs- und Reparaturarbeiten nur in einer von REHAU
autorisierten Fachwerkstatt ausflihren. Fiir Arbeiten von Fremdpersonal
wird von uns jegliche Haftung abgewiesen. Die Adressen der autorisierten
Servicecenter finden Sie im Anhang oder erfahren Sie von lhrem REHAU
Verkaufsbtiro.

Werkzeugspezifische Sicherheitshinweise:

1. Schiitzen Sie das Werkzeug, die Akkus und das Ladegeréat vor Nésse,
extremer Hitze, Ol und Lsungsmitteln. Das Ladegerat ist nur fiir den
Gebrauch in trockenen, tiberdachten Raumen und nicht zur Verwendung
im Freien geeignet.

2. Betreiben Sie das Werkzeug nie in brand- oder explosionsgefahrlicher
Umgebung.

3. Untersuchen Sie vor Inbetriebnahme das Werkzeug und das Zubehor auf
etwaige Méngel (z.B. Beschidigungen an der Kabelisolation, Olverlust
des Gerétes, verbogene/defekte Pressbacken, Schaden oder sichtbare
Abniitzungen in der Pressgeometrie etc.). Uberpriifen Sie, ob die Funktion
der beweglichen Teile in Ordnung ist, ob sie nicht klemmen oder ob Teile
beschadigt sind. Sdmtliche Teile mssen richtig montiert sein und allen
Bedingungen erfiillen, um den einwandfreien Betrieb des Gerétes zu
gewadhrleisten.

4. Arbeiten Sie nie mit beschédigtem Werkzeug oder Zubehér. Schicken Sie
das beschddigte Werkzeug sofort an Ihr néchstes Servicecenter.

5. Verwenden Sie zum Laden des Akkus nur das beiliegende Ladege-
rat. Bei Verwendung von Fremdakkus oder Fremdladegeraten besteht
Explosionsgefahr.

6. Stellen Sie sicher, dass die Kontakte des Akkus nicht durch Metallge-
genstande wie Schrauben, Besteck, Nagel etc. kurzgeschlossen werden
konnen.

7. Verwenden Sie zum Laden nur Einphasenwechselstrom der auf dem
Leistungsschild angegebenen Spannung.

8. Stecken Sie keine fremden Gegenstande in die Liftungsgitter des
Ladegerétes.

9. Wegen eventueller Uberhitzung des Motors nicht zu lange gegen
Maximaldruck anlaufen lassen. Das Gerét ist nicht fur den Dauerbetrieb
geeignet. Es muss nach ca. 50 Verpressungen hintereinander eine Pause
von mind. 15 min. eingelegt werden, damit das Gerét abkihlen kann.

10. Bei der Herstellung von Verbindungen mit einem REHAU Werkzeug
Radialpresswerkzeug und/oder Steckbacke dessen Félligkeitsdatum
Uberschritten ist (siehe Priifplakette) oder bei Verwendung systemfremder
Komponenten, entfallt der Garantieanspruch.

11. Bei jedem Werkzeugumbau (Wechsel der Steckbacken) ist der Akku
aus dem Gerdt zu entfernen, um ein unbeabsichtigtes Betétigen zu
vermeiden.

A

Achtung!

REHAU tbernimmt keine Haftung fiir Schéden oder Verletzungen, die auf unsi-
cheren Gebrauch des Produktes, mangelhafte Instandhaltung oder unsachge-
méBe Produkt- und Systemanwendung zurlickzufiihren sind.

Zur Planung und Montage verwenden Sie bitte unsere gliltige Technische
Information!

Den jeweils aktuellen Stand der Unterlage erhalten Sie von lhrem zustandigen
FachgroBhandel, Inrem REHAU Verkaufsbiiro oder zum downloaden unter
www.rehau.com.




LIEFERUMFANG / ERSATZTEILE / ZUBEHOR

RAUTOOL X-press1, Mat.-Nr. [l1222164E1001

- Basiswerkzeug X-press1 inkl. Akku

- Ladegerét X-press1

- Ersatzakku X-press1

- Systemkoffer

- Bedienungsanleitung RAUTOOL X-presst

Rohrschere 40, Mat.-Nr. 1138062EH001

RAUBASIC Steckbacke 16, Mat.-Nr. 12221741001
RAUBASIC Steckbacke 20, Mat.-Nr. 222184E1001
RAUBASIC Steckbacke 25, Mat.-Nr. 1222194E1001
RAUBASIC Steckbacke 32, Mat.-Nr. 222204 E1001

Ersatzakku X-press1, Mat.-Nr. 12222241001

A%

Rohrschere 25, Mat.-Nr. 11374951001



TECHNISCHE DATEN / GERATEBESCHREIBUNG / FUNKTION

Gewicht: ca. 2,5 kg (inkl. Akku u. Steckbacke)

Netzspannung Ladegerdt: 230V /50 Hz

Akkuspannung: 9,6V

Akkukapazitat: 2,0 Ah

Akku-Ladezeit: ca. 50 min.

Schubkraft: 15 KN (linear)

Hydraulikdl: Shell Tellus T 15 / AVIA HVI 15

Umgebungstemperatur: 0 °C bis + 40 °C T
Schalldruckpegel: 70,6 dB (A) in 1m Abstand B
Vibrationen: < 2,5 m/s? (gewichteter Effektivwert

der Beschleunigung)

Pos.-Nr. Geréteelemente Funktion
1 Bedienungsschalter Ausldsung des Pressvorganges
2 Riickstellschieber Schieber zum Offnen der

Steckbacke im Fehler-, bzw. Notfall

3 Presskopf Arbeitseinheit zur Aufnahme der
Pressbacken, 315° drehbar

4 Verriegelungsbolzen \(erschlussvorrichtung zum
Offnen/SchlieBen des Kopfes

5 Akku Wiederaufladbarer NiCd Akku
6 Akkuentriegelung Entriegelungsschieber flr den Akku
7 Steckbacke Ubertragung der Pressgeometrie

auf die Verbindungstechnik

8 LED Information tiber Ladezustand des
Akkus und Wartung des Werkzeuges




WERKZEUGVORBEREITUNG

Aufladen des Akkus

A

Vorsicht

Verletzungsgefahr!

UnsachgeméBe Handhabung vom Werkzeug kann zu Personen und/oder

Sachschéden fiihren.

- Verwenden Sie zum Laden nur Einphasenwechselstrom der auf dem Leis-

tungsschild angegebenen Spannung

- Verwenden Sie zum Laden des Akkus nur das beiliegende Ladegerét. Bei
Anwendung von Fremdakkus oder Fremdladegeraten besteht Explosionsge-

fahr

- Betreiben Sie das Ladegerét nie in brand- oder explosionsgeféhrlicher
Umgebung
- Achten Sie darauf, dass die Liftungsgitter des Ladegerates nicht abgedeckt

oder blockiert werden

- Stecken Sie keine fremden Gegenstéinde in die Liiftungsgitter des Ladege-

rates

- Stellen Sie sicher, dass die Kontakte des Akkus nicht durch Metallgegen-
stande wie Schrauben, Besteck, Nagel etc. kurzgeschlossen werden konnen

(z.B. Aufbewahrung in Hosentasche 0.4.).

Beschreibung LED Anzeige am Ladegerét

Linke LED
Ladegerat betriebsbereit

Ladegerdt ist defekt oder bei neuen oder langere Zeit
nicht benutzten Akkus, bei denen die Nennkapazitét nicht
erreicht wird.

Laden Sie den Akku nur bei einer Raumtemperatur von 10 °C bis

40 °C. Wenn Sie einen heiBen oder zu kalten Akku laden wollen, kann

die rechte LED rot blinken.

Entfernen Sie in diesem Fall den Akku aus dem Ladegerat und warten

eine Weile. Das Aufladen beginnt nach Erwdrmung bzw. Abkiihlung
des Akkus. Wird die Nennkapazitit anfangs nicht erreicht, so handelt
es sich nicht zwangslaufig um einen Defekt. Die volle Kapazitat kann
durch 3 Lade-/Entladezyklen wieder erreicht werden.

Zum Aufladen des Akkus Ladegerat ans Stromnetz anschlieBen und
Akku fest in das Ladegerét einschieben.

Die Ladezeit betragt ca. 40 Minuten. Der Ladezustand des Akkus wird
an der rechten LED (mehrfarbig) am Ladegeréat abgelesen.

Rechte LED (mehrfarbig)
Akku ist defekt

Akku zu heiB oder kalt, Akku aus dem Gerat entfernen,
Sicherheitselemente ggf. defekt

Ladeprozess beginnt

Akku ist voll, Ladegeréat schaltet automatisch auf Erhaltungsladen
um. Akku kann, ohne Schaden zu nehmen, auf unbestimmte Zeit
im Ladegerét verbleiben.

Akku ist mindestens 90 % aufgeladen, der Ladevorgang kann
beendet werden.




Beschreibung LED Anzeige am Werkzeug

Die Leuchtdiodenanzeige dient in Verbindung mit der Steuerungselektronik zur
Information Giber den Ladezustand des Akkus und des Werkzeuges.

Selbsttest!

Beim Einsetzen des Akkus blinkt die Leucht-
diodenanzeige einige Male auf. Damit wird
angezeigt, dass die elektronische Steuerung
ihren Selbsttest erfolgreich durchfiihrt.
Achtung! Zwischen Herausnahme des leeren
Akkus und dem Einsatz des geladenen Akkus
ca. 30 Sekunden warten, damit der Selbsttest
durchgefiihrt werden kann.

Akku leer! | Wenn die Leuchtdiodenanzeige nach einem
Arbeitsvorgang fir ca. 20 Sekunden dauernd
leuchtet, ist der Akku entladen und muss

aufgeladen werden.

Wartung! Blinkt die Leuchtdiodenanzeige immer am Ende
eines Arbeitvorganges fiir etwa 20 Sekunden,
dann ist eine Wartung féllig (nach 5.000
Verbindungen). Das Gerét ist bald mdglichst ins

Werk einzuschicken.

Wartung!
Akku leer!

Leuchtet die LED 20 Sekunden lang und blinkt
anschlieBend, so ist eine Wartung fallig und
gleichzeitig der Akku leer.

Einsetzen der Steckbacke

A

Vorsicht Verletzungsgefahr!

UnsachgeméBe Handhabung von REHAU Werkzeug kann zu Personen-

und/oder Sachschéden fiihren.

- Kontrollieren Sie vor jedem Gebrauch die Pressgeometrie der Steckbacken
auf Schaden oder sichtbaren VerschleiB. Beschadigte Werkzeuge diirfen
nicht mehr verwendet werden und sind sofort zur Reparatur an einen autori-
sierten Servicecenter zu senden

- Vergewissern Sie sich, bei jedem Wechsel der Steckbacke, ob der Verriege-
lungsbolzen sicher eingerastet ist

- Vor Auswechslung der Steckbacken unbedingt Akku aus dem Gerét entfer-
nen (unbeabsichtigtes Betdtigen!)

~, = A

Haltebolzen des Pressgerdtes driicken und gegen den Uhrzeigersinn um 30°
drehen bis Verriegelungsbolzen selbsttétig herausgeschoben wird.

Steckbacke in die schlitzférmige Offnung des Geratekopfes einschieben.




WERKZEUGBEDIENUNG

Haltebolzen bis zum Anschlag vollsténdig hineinschieben bis der Bolzen einge-  Das Werkzeug besitzt einen automatischen Riicklauf, der das Werkzeug nach

rastet ist. Erreichen der max. Kraft automatisch in die Ausgangslage zurtickféhrt und die
Achtung! Steckbacken sich wieder 6ffnen lassen.

Vergewissern Sie sich, dass der Bolzen vollstandig eingeschoben und sicher Das Werkzeug ist mit einem Nachlaufstop ausgertstet, der den Vorschub u.
eingerastet ist. damit die SchlieBbewegung der Steckbacken nach Loslassen des Bedie-

nungsschalters sofort stoppt!

Der Steckbackenhalter ist um 315° drehbar, so dass auch unzugéngliche
Stellen leichter erreicht werden kdnnen.

10



MONTAGEABLAUF RAUBASIC

1. RAUBASIC Rohr mittels Rohrschere
gratfrei und rechtwinklig auf das
gewiinschte MaB abléngen.
Achtung!

Haltehand mit Sicherheitsabstand
vom Werkzeug. Nie mit Messern

oder Ségen abléngen.

2. RAUBASIC Edelstahl-Presshiilse
auf das Rohrende vollstandig
aufstecken.

3. RAUBASIC Formteil vollsténdig bis
zum Formteilanschlag in das
Rohrende einstecken.

Achtung!

Das Rohrmaterial muss vollstandig in
allen Sichtléchern zu sehen sein!

4. Steckbacke durch Driicken am
hinteren Ende ganz 6ffnen und
Pressteil einlegen.
Verbindungskomponenten (Fitting
u. Presshiilse), Steckbacke u. Rohr
miissen identische Abmessungsbe-
zeichnungen aufweisen!

A

5. RAUBASIC Werkzeug am Anschlag
(AuBenbdrdel) der Edelstahlhtilse
rechtwinklig ansetzen.

Durch Betétigung des Bedie-
nungsschalters BackenschlieBung
einleiten.

Achtung!

Nicht in die beweglichen Teile fassen!
Werkzeug nicht verkanten!

6. Der Bedienungsschalter ist so
lange zu driicken, bis sich die
Steckbacken vollsténdig schlieBen
und der Kolben, nach Erreichen der
erforderlichen Presskraft, automa-
tisch in die Ausgangsposition
zurlickfahrt.

Die Steckbacke lasst sich in der
Ausgangsposition wieder Gffnen.
Achtung!

Der Pressvorgang kann jederzeit durch Loslassen des Bedienungsschalters
unterbrochen werden.

7. Nach Beendigung des Pressvor-
ganges muss zusatzlich noch eine {
optische Kontrolle vorgenommen
werden, ob sich die Steckbacke
vollstandig geschlossen hat.
Achtung!

Es dirfen sich keine Fremdkérper
(z.B. keine Putz oder Steinreste)
zwischen den Backen befinden.

8. Durch Betatigung des Rickstell-
schiebers kann im Fehlerfalle oder
Notfall das Werkzeug wieder in
Ausgangsposition zurlickgefahren
werden.

Achtung!

Nur im Notfall betétigen! Fittings, bei
denen der Pressvorgang abgebro-
chen worden ist, missen ausgebaut
werden!

"



WICHTIGE HINWEISE

Wartungshinweise

RegelmaBige Kontrolle

A

Verletzungsgefahr!

Vor Reinigungs- und Kontrollarbeiten immer Netzstecker ziehen bzw.

Akku entnehmen.

- Steckbacken immer sauber halten. Bei Verschmutzung mit einer Birste rei-
nigen und Backen eindlen. AnschlieBend ist das Werkzeug trocken zu lagern

- Kontrollieren Sie vor jedem Gebrauch die Pressgeometrie der Steckbacken
auf Schaden oder sichtbare Abniitzung. Beschadigte Werkzeuge diirfen nicht
mehr verwendet werden und sind sofort zur Reparatur an einen autorisierten
Servicecenter zu senden

- Die Bolzenverbindung, die Antriebsrollen und deren Flihrung sind leicht
einzufetten

- Vergewissern Sie sich, ob beim Verpressen die Steckbacken vollstandig
schliessen

Reparaturen

A

Unfallgefahr!

Fiihren Sie selbst keine Reparaturarbeiten am Werkzeug durch.
Reparaturen diirfen nur von einen autorisierten Servicecenter ausge-
fiihrt werden.

Vorgeschriebener Inspektions- und Wartungsintervall fiir Basiswerk-

zeug u. Steckbacke.

GemaB Priifplakette oder nach 5.000 Verpressungen, - LED Anzeige am

Werkzeug.

- (Je nach dem was zuerst eintrifft) Einwandfreie Pressverbindungen bedingen
ein funktionstlichtiges und periodisch gewartetes Presswerkzeug

- Vorgeschriebene werkseitige Uberpriifung der Steckbacke bzw. Werkzeuges
in einem autorisierten REHAU Servicecenter

- Das vorgeschriebene Falligkeitsdatum fiir eine Uberpriifung kann an der
Priifplakette am Grundwerkzeug und an den Steckbacken abgelesen werden
z.B. Mai/2015

Bei Nichtbeachtung dieses Serviceintervalls entféllt der Garantieanspruch!

Abbildung &hnlich
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Kompatibilitat

A

Vorsicht!

Gefahr von Sachschdden!

UnsachgeméBe Handhabung vom RAUTOOL X-press1

kann zu undichten Verbindungen fiihren.

Die Steckbacken RAUBASIC sind nicht kompatibel mit dem Fitting

RAUMULTI!

- RAUBASIC Steckbacken sind ausschlieBlich in Verbindung mit dem
RAUBASIC-Fitting (lose Presshlilse) einzusetzen

RAUBASIC

RAUBASIC

RAUMULTI

\
RAUMULTI




HINWEISE ZUR BEHEBUNG VON FUNKTIONSSTORUNGEN

Fehler
Das Gerat verliert O

Das Gerét erreicht den Enddruck nicht

Behebung
- Das Gerét nicht 6ffnen und die Geréteversiegelung nicht entfernen, bzw. beschadigen
- Das Gerat umgehend in einen Servicecenter einschicken

- Pressvorgang unterbrechen
- Riickstellschieber (Pos. Nr. 2) gespannt halten und gleichzeitig Bedienungsschalter ca. 10 Sec.

dauerbetatigen;
- Wird der Fehler dadurch nicht behoben, muss das Gerét in ein Servicecenter eingeschickt werden

13



14

All manualsand user guides at all-guides.com



All manualsand user guides at all-guides.com

> :
~ REHAU

Unlimited Polymer Solutions

RAUTOOL X-PRESS1

OPERATING INSTRUCTIONS 856611 EN

Valid as from 01.01.2014 Construction
Subject to technical changes Automotive
www.rehau.com Industry



CONTENTS

Safety warnings RAUTOOL X-PRESS1 . . . . . ... ... ...... 17
Scope of delivery / Spare parts / Accessories . . . . ... ...... 18
Technical data / Description of the tool / functional . . . . . ... .. 19
Preparingthetool . . ... ....... ... ... ......... 20
Chargingthe battery . . . . . . ... ... ... ... . ... 20
Explanatory notes on the LED display on the charger . . . . . . . . . .. 20
Explanatory notes on the LED display onthe tool . . . . . . ... .. .. 21
Insertion of the push-injaw . . . . ... ... ... .. ... ..... 21
Operatingthetool . ... ... ........ ... ......... 22
Assembly procedure RAUBASIC . . . . ... ............. 23
Importantnotes . . .. ............. .. ... ... ... 24
Noteson maintenance . . . . . . . . . . . ... 24
Repairs . . . . . . . . 24
Compatibility. . . . . . . . .. 24
Notesontrouble shooting . . . .. ... ............... 25



SAFETY WARNINGS RAUTOOL X-PRESST

Caution!

[©

Read all safety warnings and assembly instructions before using the
tool.

A

Follow these operating instructions and always keep the safety war-
nings with the tool.

In addition to the operating instructions, always observe generally
applicable statutory and other binding regulations relating to the pre-
vention of and protection against accidents.

General safety warnings:

1. Keep your workplace tidy and free of obstructions. Make sure there is
always sufficient light.

2. Keep children, pets and unauthorized persons away from the place at
which you are working.

3. Wear suitable work clothing. Do not wear loosely fitting clothes or jewelle-
ry. They may get caught in moving parts. Wear a hairnet if you have long
hair. Use goggles.

4. Do not touch moving parts (risk of trapping fingers).

5. Be alert. Only use the tool if you have received instructions in using it.

6. Keep your tools in a safe place. When not in use, tools should be kept in
dry, closed rooms out of the reach of children.

7. Only use the REHAU push-in jaws of the RAUBASIC system for RAUBA-
SIC joints. Do never use the tools for other purposes or systems (e.g.
RAUMULTI).

8. Only operate the tool with original REHAU parts and accessories:

9. Have servicing and repair work done only at a specialist workshop
authorized by REHAU. We reject any liability for work performed by non-
authorized personnel. The addresses of authorized service centers may
be obtained from your dealer or REHAU sales office.

Tool-specific safety warnings:

1. Keep the tool, the batteries and the charger dry and protect them from
moisture, extreme heat, oil and solvents. The charger is only intended for
use in dry, indoor rooms. It must not be used outdoors.

2. Do not operate the tool in the vicinity of flammable liquids or explosive
gases.

3. Before use, examine the tool and accessories for defects (e.g. cracks on
the cable insulation, oil loss of the tool, bent/defective clamping jaws,
damage or visible wear on the jaw sets etc.). Check whether the moving
parts are in proper working order, that they are not jammed and that parts
are not damaged. All parts must be correctly assembled and satisfy all of
the conditions to ensure proper tool operation.

4. Do never work with damaged tool or accessories. Send the damaged tool
immediately to the nearest service center.

5. The battery may only be charged using the charger supplied. The use
of other types of battery or charger in conjunction with the equipment
supplied may create an explosion hazard.

6. Make sure that the rechargeable battery contacts cannot be shortened by
metal objects, such as screws, instruments, nails etc.

7. Only use single-phase alternating current of the voltage stated on the
power specification label.

8. Do not insert foreign objects into the ventilation grills on the charger.

9. To prevent the motor from overheating, do not operate at maximum
pressure for any prolonged period. The tool is not suitable for permanent
operation. After approx. 50 consecutive clamping operations, a break of
at least 15 min. is required to allow the tool to cool down.

10. When making joints using a REHAU tool, crimping tool and/or push-in jaw,
the due date of which is exceeded (see inspection badge) or when using
components of other systems, the warranty claim is omitted.

11. When the tool is converted (change of push-in jaws), the battery must be
removed from the tool in order to avoid unintentional actuation.

A

Caution!

REHAU will not accept any liability for damage or injury attributable to
unsafe product use, poor maintenance or improper product or system
usage.

For planning and assembly, please use our valid Technical

Information!

You can obtain the current version of the document from your dealer

or your REHAU Sales Office, or you can download it at www.rehau.com.
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SCOPE OF DELIVERY / SPARE PARTS / ACCESSORIES

RAUBASIC push-in jaw 16, Mat. no. l1222174E8001
RAUBASIC push-in jaw 20, Mat. no. 12221341001
RAUBASIC push-in jaw 25, Mat. no. l1222194E8001
RAUBASIC push-in jaw 32, Mat. no. l1222204K1001

RAUTOOL X-press1, Mat. no. 12221641001

- Basic tool X-press1 incl. battery

- Charger X-press1

- Replacement battery X-press1

- Operating instructions RAUTOOL X-pressi

Replacement battery X-press1, Mat. no. 12222240001

pipe cutter 40, Mat. no. i138062KE1001

A%

Pipe cutter 25, Mat. no. [ll137495KE1001

18



TECHNICAL DATA / DESCRIPTION OF THE TOOL / FUNCTIONAL

Weight:

Charger supply voltage:
Battery voltage:
Battery capacity:
Battery charging time:
Shear force:

Hydraulic fluid:
Ambient temperature:
Sound pressure level:
Vibrations:

approx. 2.5 kg (incl. battery and
push-in jaw)

230V/50 Hz

9.6V

2.0 Ah

approx. 50 min.

15 KN (linear)

Shell Tellus T 15 / AVIA HVI 15
0°Cupto+40°C

70.6 dB (A) at 1 m interval
<2.5 m/s? (weighted effective
value of acceleration)

Item no.

Tool elements
Control switch

Reset slide

Clamping cylinder

Lock pins

Battery
Battery unlocking

Push-in jaw

LED

Function
Triggers the clamping process

Slide for opening the drain valve for
moving the tool back to starting
position

Working unit for accomodation of
jaw sets, rotating by 315°

Device for opening/closing
the cylinder

Rechargeable NiCd battery
Unlocking slide for battery

Transfer of the clamping geometry
to the joining technology

Information on the chaiging condition
of the battery and maintenance of
the tool.
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PREPARING THE TOOL

Charging the battery To charge the battery, connect the Charger to the mains supply and Insert
the battery securely in the charger. Charging time is approx. 40 minutes. The
@ charging status of the battery is displayed on the right LED (multicolour) on the
= charger.
Caution

Danger of injury!
Inexpert handling of the REHAU tool may result in personal injury and/
orproperty damage.

- use single-phase alternating current of the voltage stated on the power
specification label.

- The battery may only be charged using the charger supplied. The use of
other types of battery or charger in conjunction with the equipment supplied
may create an explosion hazard.

- Do not operate the charger in an easily combustible or explosive environ-
ment.

- Make sure that the ventilation grids of the charger are not covered or
blocked.

- not insert foreign objects into the ventilation grills on the charger.

- Make sure that the rechargeable battery contacts cannot be shortened by
metal objects, such as screws, instruments, nails etc. (e.g. keep these
objects in the trouser pocket or similar.

Explanatory notes on the LED display on the charger

Left LED Rechte LED (mehrfarbig)
Charger ready for operation —— | Battery is defective

— — — — | Charger is defective or battery is new or has not been — — — — | Battery is too hot or too cold. Remove battery from
used for a longer period, and therefore the nominal the charger, Safety elements may be defective.

capacity is not reached.
Charging process starts.

— — — — | Battery is full, charger switches automatically to
compensation charge. The battery may remain in the
charger for an unlimited period without being damaged.

Battery is charged at least 90 %, the charging
process may be terminated.

Do not attempt to charge a battery at temperatures below 0 °C or above 40 °C.

If you want to load a hot or too cold battery, the right LED may flash red.

In this case remove the battery from the charger and wait for a while.

Charging starts after heating or cooling of the battery.

If the nominal capacity is initially not reached, this is not necessarily a defect. The full capacity may be reached again by 3 charging/discharging cycles..
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Explanatory notes on the LED display on the tool

The LED in conjunction with the control electronics is used for information
about the charging condition of the battery and the tool.

SELFTEST!

BATTERY
EMPTY!

MAINTENANCE!

MAINTENANCE!
BATTERY
EMPTY!

When inserting the battery, the light emitting
diode display flashes several times, indicating
that the electronic control carries out its self
test successfully.

Caution! Wait approx. 30 sec between the
removal of the empty battery and the insertion
of the charged battery in order to allow the self
test to be carried out.

If the light emitting diode display is permanently
illuminated for approx. 20 sec after an
operation, the battery is discharged and must
be recharged.

If the light emitting diode display flashes for
approx. 20 sec at the end of an operation,
maintenance is necessary (after 5.000
jointing). The device is to be sent to the plant
as soon as possible.

If the light emitting diode display is illuminated
for approx. 20 sec and then flashes,
maintenance is necessary and at the same
time the battery is empty.

Insertion of the push-in jaw

A

Caution Danger of injury!

Inexpert handling of the REHAU tool may result in personal injury and/or

property damage.

- Before use, check the clamping geometry of the push-in jaws for damage or
visible wear. Damaged tools must no longer be used and must immediately
be sent to an authorized REHAU service center for repair immediately.

- Make sure that the lock pin is visibly snapped in with each change of the
push-in jaw.

- Prior to changing the push-in jaws, make sure to remove battery from the
tool (unintentional actuation!).

= e Sacet

Press the retaining pin of the pressing tool and rotate anti-clockwise by 30°
until the lock pin is pushed out Slide push-in jaw into the opening slot of the
tool head.

Push in the retaining pin up to the stop until the pin has snapped in.
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OPERATING THE TOOL

Insert the retaining bolt up to the stop until it is snapped in. The tool has an automatic reverse motion which returns the tool automatically

Caution! to the starting position after achievement of the maximum force and allows
Ensure that the bolt is fully inserted and safely snapped in. the push-in jaws to reopen.

The tool is equipped with an overtravel stop which immediately stops the feed
and thus the clamping movement of the push-in jaws after release of the
control switch.

The push-in jaw retainer can be rotated by 315° so that also inaccessible
places can be accessed more easily.
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ASSEMBLY PROCEDURE RAUBASIC

1. Using pipe cutter, cut the
RAUBASIC pipe to required length at
right angles and without leaving
burrs

Caution!

Keep your hand at a safe distance
from the tool. Do not use saws or
similar devices!

2. Push stainless steel RAUBASIC
compression sleeve fully onto the
pipe end.

3. Push the RAUBASIC fitting fully
into the pipe end up to the fitting
stop.

Caution!

The pipe material must be fully
visible in all inspection holes.

4. Fully open push-in jaw by pressing
on the rear end and insert compress
part. Joining components (fitting and
compression sleeve), push-in jaw
and pipe must have identical size
designations.

A

5. Place RAUBASIC tool on the limit
stop (outer flange) of the stainless
steel sleeve at right angles.
Caution!

Do not touch the moving parts! Do
not tilt the tool!Start closing the jaws
by pressing the control switch.

6. Press the control switch until the push

piston automatically returns into the
starting position after having reached
the required clamping force. The
push-in jaw can be opened again in
the starting position.

Caution!

The clamping process may be
interrupted any time by releasing the
control switch.

7. After termination of the clamping
process, visible inspection, i.e.
whether the push-in jaw is fully
closed, must be additionally carried
out.

Caution!

There must not be any foreign bodies
(e.g. plaster or stone residues) in
between the jaws.

8. By actuation of the reset slide, the
tool may be returned into the starting
position in the case of a malfunction
or emergency.

Caution!

Only use in an emergency! If the
clamping process is aborted, the
fittings have to be dismantled!
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IMPORTANT NOTES

Notes on maintenance

Regular inspection:

A

Danger of injury!

Always pull mains plug or remove battery before cleaning

and inspection work.

- Always keep jaw sets and cylinders clean. When contaminated, clean them
using a brush and lubricate with oil. Afterwards store the tool on a dry place.

- Before use, check the clamping geometry of the push-in jaws for damage or
visible wear. Damaged tools must no longer be used and must immediately
be sent to an authorized REHAU service center for repair.

- Slightly lubricate the pin joint, the driving rolls and its guide.

- Make sure that the push-in jaws close completely during clamping.

Repairs

A

Risk of accident!
Do not carry out any tool repairs yourself. Repairs must only be
carried out by an authorized service center.

Compulsory inspection and maintenance interval for basic tool and

push-in jaw

According to test badge or after 5,000 clamping operations, -

LED display on the tool

- (depending on what occurs first) Correct clamping joints require a functional
and periodically maintained clamping tool.

- Compulsory checking of the push-in jaw or tool in an authorized REHAU
service center.

The compulsory due date for an inspection is evident from the test badge on

the basic tool and the push-in jaws, e.g. May/2015

If this service interval is not observed, the warranty claim is omitted.

Figure similar

24

Compatibility

A

Caution!

Danger of material damage!

Inexpert handling of the RAUTOOL X-press1 may result in leaking joints.

The RAUBASIC push-in jaws are not compatible with the RAUMULTI

fitting!

- BASIC push-in jaws must exclulsively be used in conjunction with the
RAUBASIC fitting (not fixed compression sleeve).

RAUBASIC

RAUBASIC

RAUMULTI

\
RAUMULTI




NOTES ON TROUBLE SHOOTING

Fault

Tool loses oil

The tool does not reach the end pressure

Remedy

- Do not open the tool and do not remove or damage the tool seal.
- Send the tool immediately to a service center.

- Interrupt the clamping process.

- Keep the reset slide (item no. 2) strained and simultaneously keep the control switch pressed for approx.
10 sec.

- If the fault is not rectified, the tool must be sent to a service center
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INDICACIONES DE SEGURIDAD RAUTOOL X-PRESST

jAtencion!

[©

Lea todas las advertencias de seguridad e instrucciones de montaje
antes de poner en marcha la herramienta.

A

Observe las instrucciones durante la utilizacion de la herramienta y
conserve siempre las advertencias de seguridad junto a ésta.

Ademas de las instrucciones de manejo, hay que tener en cuenta e
instruir al personal sobre las normativas legales de vigencia general y
demas normas sobre la prevencion de accidentes.

Indicaciones de seguridad generales:

1. Mantenga su puesto de trabajo limpio y libre de objetos obstaculizantes.
Procure que su puesto esté perfectamente iluminado.

2. Mantenga alejados de su puesto de trabajo a nifios y animales de compa-
fifa, asi como a personas no autorizadas.

3. Lleve ropa de trabajo adecuada. No lleve ropa amplia o collares/relojes/
anillos que podrian ser arrastrados por piezas en movimiento. Si lleva el
pelo largo, recéjalo con una redecilla. Utilice gafas de proteccion.

4. No toque las piezas en movimiento (jriesgo de contusiones!).

5. Preste atencion. Utilice la herramienta solo si ha sido instruido en su
manejo.

6. Guarde sus herramientas en un lugar seguro. Las herramientas no
utilizadas deben guardarse en un local seco bajo llave, fuera del alcance
de los nifios.

7. Las mordazas REHAU del sistema RAUBASIC sélo deben utilizarse para
uniones RAUBASIC. No utilice jamas las herramientas para otros fines u
otros sistemas (p. ej. RAUMULTI).

8. Utilice la herramienta exclusivamente con piezas originales y accesorios
REHAU.

9. Encargue los trabajos de mantenimiento y de reparacion s6lo a un
taller autorizado por REHAU. No asumimos ninguna responsabilidad por
trabajos realizados por personal ajeno. Las direcciones de los Servicios
Técnicos autorizados se encuentran en el anexo; también puede consul-
tarlas a una Delegacion Comercial REHAU.

Indicaciones de seguridad especificas respecto a la herramienta:

1. Proteja la herramienta, las baterias y el cargador contra humedad, calor
excesivo, aceites y disolventes. El cargador s6lo es apropiado para su uso
en locales secos cerrados, no a la intemperie.

2. No accione jamas la herramienta en un entorno con riesgo de incendio o
de explosion.

3. Antes de su puesta en servicio, verifique la herramienta y los accesorios
en cuanto a posibles defectos (p. ej. dafos en el aislamiento del cable,
pérdida de aceite, mordazas deformadas/defectuosas, dafios o desgastes
aparentes en la geometria de compresion, etc.). Compruebe si la funcion
de las piezas maviles es correcta, de que no se agarroten o si hay
componentes dafiados. Todas las piezas deben estar correctamente mon-
tadas y cumplir todas las condiciones para garantizar el funcionamiento
impecable de la herramienta.

4. No trabaje jamas con una herramienta o accesorios dafiados. Envie la
herramienta dafiada inmediatamente al servicio técnico correspondiente.

5. Para cargar la bateria, utilice sdlo el cargador adjunto. En caso de utiliza-
cion de baterias o cargadores distintos existe riesgo de explosion.

6. Asegure que los contactos de la bateria no puedan cortocircuitar a causa
de objetos metalicos como tornillos, instrumentos, clavos etc.

7. Para la carga, utilice sélo corriente alterna monofésica del voltaje indicado
en la placa de caracteristicas.

8. No introduzca objetos ajenos en las rejillas de ventilacion del cargador.

9. Por un eventual sobrecalentamiento del motor, no hacer que funcione
demasiado tiempo contra presion maxima. La herramienta no es adecua-
da para trabajar en régimen permanente. Después de aprox. 50 uniones
a presion sucesivas, el trabajo debe interrumpirse durante al menos 15
min. para que la herramienta pueda enfriarse.

10. En caso de realizarse uniones con una herramienta REHAU de compre-
sion radial y/o mordaza con la fecha caducada (ver placa de control) o
utilizar componentes ajenos al sistema, la garantia queda sin efecto.

11. En cada reequipamiento de la herramienta (cambio de las mordazas) hay
que sacar la baterfa para evitar un accionamiento fortuito.

A

jAtencion!

REHAU no asume responsabilidad alguna por dafios o lesiones a causa de
una utilizacion indebida del producto, un mantenimiento inadecuado o una
aplicacion incorrecta del producto y sistema.

Para planificacién y montaje, utilice por favor nuestra Informacion Técnica!
Puede obtener la version actualizada de su Distribuidor, de la Delegacion
Comercial REHAU o descargarla entrando en www.rehau.com.
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PROGRAMA DE SUMINISTRO / RECAMDIOS / ACCESORIOS

RAUTOOL X-press1, Mat. no. 12221641001

- Herramienta basica X-press1 incl. bateria y
- cargador X-presst

- Bateria de repuesto X-press1

- Maletin

- Manual de instrucciones RAUTOOL X-press1

Mordaza RAUBASIC 16, Mat. no. 2221740001
Mordaza RAUBASIC 20, Mat. no. 2221840001
Mordaza RAUBASIC 25, Mat. no. 12221940001
Mordaza RAUBASIC 32, Mat. no. 12222040001

Tijera 40, Mat. no. E138062IH001
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Bateria de repuesto X-press1, Mat. no. 12222241001

A%

Tijera 25, Mat. no. 137495001



DATOS TECNICOS / DESCRIPCION / FUNCIONAMIENTO

Peso:

Tension red cargador:
Tension bateria:
Capacidad bateria:

Tiempo de carga bateria:

Fuerza de empuje:
Aceite hidraulico:
Temperatura ambiente:
Nivel sonoro:
Vibraciones:

aprox. 2,5 kg (incl. bateria y mordaza)
230V/50 Hz

9.6V

2.0 Ah

approx. 50 min.

15 KN (lineal)

Shell Tellus T 15 / AVIA HVI 15

0 °C hasta +40 °C

70.6 dB (A) a una distancia de 1m
<2.5 m/s? (valor efectivo ponderado de
la aceleracion

B

Pos. | Elementos de la herramienta | Funcion

1 Pulsador Inicio del proceso de compresion

2 Pulsador de retroceso Pulsador para abrir la mordaza en
caso de fallo 0 emergencia

3 Cabezal Unidad que acoge las mordazas,
girable en 315°

4 Pasador de blogueo Dispositivo de cierre para abrir/cerrar
el cabezal

5 Bateria Bateria de NiCd recargable

6 | Desbloqueo bateria Pulsador de desbloqueo para la
baterfa

7 Mordaza Transmision de la geometria de
compresion a la unién

8 LED Informar sobre el estado de carga

del acumulador y el mantenimiento
de la herramient
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PREPARACION DE LA HERRAMIENTA

Cargar la bateria Para cargar la baterfa, enchufar el cargador a la corriente e insertar la baterfa
del todo en el cargador. El tiempo de carga es de aprox. 40 minutos. El estado
@ de carga de la bateria se lee en el LED derecho (varios colores) del cargador.

Precaucion, riesgo de lesiones!
El manejo inadecuado de la herramienta REHAU puede causar dafios
personales y/o materiales.

- Para la carga, utilice sélo corriente alterna monofésica del voltaje indicado
en la placa de caracteristicas.

- Para cargar la baterfa, utilice sdlo el cargador adjunto. En caso de utilizar
baterias o cargadores distintos existe el riesgo de explosion.

- No haga funcionar jamas el cargador en un entorno con riesgo de incendio
o de explosion.

- Preste atencion a que las rejillas de ventilacion del cargador no estén
cubiertas.

- No introduzca ningun objeto en las rejillas de ventilacion del cargador

- Evite contacto de la baterfa con objetos metalicos p. €j. con clavos o tornillos
(p. €. al guardar la bateria en el bolsillo de la ropa de trabajo).

Descripcion de la indicacion LED en el cargador

LED izquierdo LED derecho (multicolor)
Cargador listo para el funcionamiento —— | Baterfa esté defectuosa

— — — — | Cargador defectuoso o, en el caso de baterias nuevas o largo — — — — | Baterfa demasiado caliente o fria; sacar la bateria de la herramienta.
tiempo no utilizados, el cargador no alcanza la capacidad nominal. Elementos de seguridad posiblemente defectuosos.

Se inicia el proceso de carga

— — — — | Bateria esté cargada, el cargador cambia automaticamente a
carga de conservacion. La bateria puede permanecer un tiempo
indeterminado en el cargador sin sufrir dafo.

Bateria cargada al menos al 90 %, el proceso de carga puede
finalizarse.

Cargue la bateria s6lo a una temperatura ambiente entre 10°C y 40°C. Si intenta cargar una bateria demasiado caliente o fria, el LED derecho puede iluminarse
intermitentemente en rojo. En este caso, extraiga la bateria del cargador y espere un momento. La carga se inicia después de calentarse o enfriarse la bateria.
Si al principio no se alcanza la capacidad nominal, no se trata necesariamente de un fallo. La capacidad completa puede alcanzarse nuevamente mediante

3 ciclos de carga/descarga.
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Descripcion de la indicacion LED en la herramienta

EI'LED luminoso sirve, en combinacion con la electronica de control, para
indicar el estado de carga del acumulador y de la herramienta.

jAUTOTEST!

iACUMULADOR
VACiO!

iMANTENIMIENTO!

MANTENIMIENTO!

ACUMULADOR
VACIO!

Alintroducir el acumulador, el LED se enciende
intermitentemente. Ello indica que el mando
electronico esta realizando con éxito su
autotest.

iAtencion! Dejar transcurrir aprox. 30 segundos
entreentre la extraccion del acumulador vacio

y la introduccion del acumulador cargado para
que se realice el autotest.

Si el LED luminoso, después de un proceso de
trabajo, permanece encendido durante aprox.
20 segundos, el acumulador esta vacio y hay
que recargarlo.

Si el LED luminoso se enciende
intermitentemente durante aprox. 20 segundos
al final de un proceso de trabajo, hace falta un
mantenimiento (después de 5.000 uniones por
compresion vadial). Enviar entonces el aparato
cuanto antes a la fabrica.

Si el LED esta encendido durante 20
segundos y a continuacion se enciende
intermitentemente, hace falta un
mantenimiento y ademas el acumulador esta
vacio.

Insercion de la mordaza

A

iPrecaucion! jRiesgo de lesiones!

El manejo inadecuado de la herramienta REHAU puede causar dafios

personales y/o materiales.

- Antes de cada uso, controle la geometria de las mordazas en cuanto a da-
flos y sintomas de desgaste. Las herramientas dafiadas no deben utilizarse
mas; se enviaran inmediatamente para su reparacion a un Servicio Técnico
autorizado.

- Asegurese en cada cambio de la mordaza de que el pasador de bloqueo
haya quedado perfectamente enclavado.

- Antes de cambiar las mordazas, sacar sin falta la bateria de la herramienta
(jaccionamiento fortuito!).

= e Sacet

Hacer presion sobre el pasador de bloqueo y girarlo 30° en sentido contrario a
las agujas del reloj hasta que el pasador de blogueo salga por si solo.

Introducir la mordaza de presion en la ranura del cabezal de la herramienta.
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MANEJO DE LA HERRAMIENTA

Insertar el pasador de blogueo completamente hasta el tope hasta que el
pasador quede enclavado.

jAtencion!

Asegurese de que el pasador haya quedado insertado por completo y que
esté perfectamente enclavado.

El dispositivo sustentador de la mordaza de presion puede girarse en 315°, lo
cual facilita el trabajo en lugares de dificil acceso.

34

La herramienta posee un retroceso automatico que hace que ésta, una vez
alcanzada la maxima fuerza, vuelva automaticamente a la posicion de partida,
pudiéndose abrir de nuevo las mordazas de presion.

iLa herramienta esta equipada con un stop de recorrido que para inmediata-
mente el avance y con ello el movimiento de cierre de las mordazas al soltar
el pulsador!



SECUENCIAS DE MONTAJE RAUBASIC

1. Con la tijera cortar el tubo
RAUBASIC sin rebaba y en angulo
recto a la medida deseada.
jAtencion!

Guardar una distancia de seguridad
entre la mano y la herramienta. No
cortar jamas con cuchillos o sierras.

2. Montar el casquillo de acero
inoxidable completamente sobre el
extremo del tubo

3. Insertar el accesorio RAUBASIC
completamente hasta el tope en el
extremo del tubo.

jAtencion!

iEl material del tubo debe poder ver-
se por todos los orificios indicadores!

4. Abrir por completo la mordaza
haciendo presion sobre el extremo
inferior y colocar la pieza de
compresion.

iLos componentes a unir (fitting y
casquillo de compresion radial),

la mordaza y el tubo deben tener
medidas idénticas!

A

5. Embocar la herramienta
RAUBASIC en un angulo de 90° en el
borde exterior del casquillo de acero
inoxidable.

Pulsar el interruptor para iniciar el
proceso de cierre de las mordazas.
jAtencion!

i

L
i
'-w,

o |

iNo meter la mano entre las piezas mdviles!
iNo ladear la herramienta!

6. Mantener pulsado el mando hasta
que las mordazas se hayan cerrado
por completo y el émbolo, una vez
alcanzada la fuerza de presion
necesaria, retroceda automatica-
mente a la posicion de partida. En la
posicion de partida, es posible volver
a abrir las mordazas de presion.
jAtencion!

El proceso de compresion puede

interrumpirse en cualquier momento soltando el pulsador.

7. Finalizado el proceso de compresion,
se realizard adicionalmente un

control dptico para comprobar si las
mordazas se han cerrado por
completo.

jAtencion!

No debe haber ningtn cuerpo ext-

rafio (p. ej. restos de enlucido o de
piedra) entre las mordazas.

8. Presionando el pulsador, es posible
retroceder la herramienta a la
posicion de partida en caso de fallo o
de emergencia.

jAtencion!

iS6lo accionar en caso de emer-
gencia!

iHay que extraer los fittings en los
que el proceso de compresion se ha
interrumpido!
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INDICACIONES IMPORTANTES

Instrucciones de mantenimiento Compatibilidad
A
A -
z jAtencion!
iRiesgo de lesiones! iPeligros de dafios materiales!
Antes de los trabajos de limpieza y de control, desenchufar siempre la El manejo incorrecto de RAUTOOL X-press1 causar uniones no estancas.
herramienta de la red o extraer la bateria. iLas mordazas RAUBASIC no son compatibles con el fitting RAUMULTI!
- Mantener las mordazas de presion siempre limpias. Si se han ensuciado, - Las mordazas RAUBASIC deben ser utilizadas exclusivamente en combinaci-
limpiarlas con un cepillo y engrasar las mordazas con aceite. A continuaci- on con el fitting RAUBASIC.

on, guardar la herramienta en un lugar seco.
- Antes de cada uso, controle la geometria de las mordazas en cuanto a da-

fios y sintomas de desgaste. Las herramientas dafiadas no deben utilizarse

mas; se enviaran inmediatamente para su reparacion a un Servicio Técnico

autorizado.
- El pasador de bloqueo, los rodillos motrices y su guia deben engrasarse

ligeramente.
- Asegurese de que las mordazas cierren completamente durante la compre-

sion.

RAUBASIC

Reparaciones

A

iPeligro de accidente!

Absténgase de realizar usted mismo trabajos de reparacion en Ia her-
ramienta. Las reparaciones sélo deben realizarse en Servicios Técnicos
autorizados.

Intervalo de inspeccion y de mantenimiento prescrito para herramienta
bésica y mordaza RAUBASIC
Seglin placa de control o después de 5.000 uniones a presion

- (seguin lo que corresponda primero).

La condicion previa para uniones a presion impecables es una erramienta en

perfecto estado de funcionamiento con su mantenimiento periddico.
- Control prescrito de la mordaza o de la herramienta en un Centro de Servicio
REHAU autorizado.
La fecha de la revision prescrita viene impresa en la placa de control de la
herramienta bésica y en las mordazas de compresion p. ej. Mayo/2015.
En caso de incumplimiento de este intervalo de servicio, la garantia queda sin
efecto.
RAUMULTI
TR . e A - RAUMULTI
similar a la figura
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CONSEJOS PARA SOLVENTAR ANOMALIAS EN EL

Fallo

La herramienta pierde aceite

La herramienta no alcanza la presion final

Behebung
- No abrir la herramienta y no quitar o dafar el sellado.
- Enviar la herramienta inmediatamente a un Servicio Técnico.

- Interrumpir el proceso de compresion
- Mantener presionada el pulsador de retroceso (pos. n° 2) y accionar simultaneamente el mando durante

aprox. 10 seg.
- Sino es posible subsanar el fallo de esta manera, hay que enviar la herramienta a un

Servicio Técnico.
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YKA3AHA MO TEXHWUKE BE3ONACHOCTU K UHCTPYMEHTY

BHumanue!

[©

Moxanyincra, BHAMATENbHO NPOYUTANTE YKA3AHUS N0 MOHTaXY U
TEXHMKe 6e30NacHOCTU A0 Hayana MOHTaxa.

A

CoGniofaiiTe faHHbIE YKa3aHUs NPy paGoTe C UHCTPYMEHTOM M XpaHUTe
yKa3aHus no TeXHUKe 6e3onac, HOCTU BMECTE C MHCTPYMEHTOM.

JononHUTENbHO K MHCTPYKLMK N0 3KCnyatauuu cneayeT cobnioaatb
o6wwwe npasuna 6e30MacHOCTI Ha CTPOUTENLHON NNIOLAAKe ANsi
npefoTBPAaLLEHNs HECYACTHBIX CNy4YaeB U TPABMUPOBAHUSA NOAEN.

06wwue ykasaHus no TexHuke 6e30NacHoOCTM:

1. CobnioganTe YnCTOTY Ha MECTE MOHTaXKa 11 IEPXKMTE ero CBOBOAHbIM
OT MOCTOPOHHIX MPeAMETOB. O6eCneYbTe AOCTATOYHYIO OCBELLEHHOCTD
paboyero MecTa.

2. He ponyckariTe aeTei, JOMALLIHUX XXMBOTHBIX 1 MOCTOPOHHUX JINLL K MECTY
MOHTaXA.

3. HapgeBaiite COOTBETCTBYIOLLYIO OAEXAY. He ofeBaiiTe AaNHHYIO 0fexay
11 YKPALLEHNS BO U30EXKaHNe NONafiaHnst 11X B MOABUXHbIE MEXAHU3MBI.
PekomeHayeTcs HaneBaThb 3aLUUTHBIE 04KN, A JIIOAAM C AIMHHBIMI
BONOCAMN CNeayeT HAEBaTb 3aLLMHYI0 CETOYKY.

4. He xBaTaliiTech 3a NOABWXHBIE YaCTU MHCTPYMEHTA (ONacHOCTb
TpaBMMpoBaHuns!)

5. BynbTe BHAMATENbHbI. VICNOnb3yiiTe MOHTaXHbIN HCTPYMEHT TONBKO B
COOTBETCTBUM C VHCTPYKLUMEN.

6. XpaHUTe MHCTPYMEHT B HAZIEXHOM MECTE. Hencronb3yemblii UHCTPYMEHT
CefyeT XPaHUTb B CYXOM 3aKPbITOM MOMeLLeHnY 1 6epeyb OT AETe.

7. CbemHble Hacagkn REHAU cuctembl RAUBASIC paspetuaetcs
11CMONb30BATb TOMLKO AJiSh MBTOTOBNEHNS COEAMHEHNS CUCTEMbI
RAUBASIC. Hikoraa He 1cronb3yiiTe MHCTPYMEHT ANs ApYruX Lenei 1nm
cuctem (Hanp. ang cuctemsl RAUMULTI).

8. lcnonb3yiTe MOHTaXHbIA MHCTPYMEHT REHAU TonbKo ¢ (hpMEHHbIMA
(haCOHHBIMI HACTAMI 11 MPUHALNEKHOCTSMN

9. Pa6oTbl N0 06CAY)XIBAHMIO U PEMOHTY CNIEAYET BbIMOMHATb TOMbKO
cunamm nepcoHana, CepTUULMPOBAHHONO HaLLei (UPMOIA.

REHAU He HeceT 0TBETCTBEHHOCTb B Clly4ae NpuBMeYeHns K pabotam
HeKBaM(MLMPOBAHHOMO NEPCoHana. Anpeca cepBUCHbIX LEHTPOB
HaXo[ATCS B NPUIOXKEHWN, TAKXKE UX MOXKHO MONYYUTb B GIMXKANLLEM K
Bam 6topo no npogaxam REHAU.

YKa3aHus no TexHuke 6e30nacHOCTY, OTHOCALUMECS K UHCTPYMEHTY:

1. Cnenyet 3aluLaTh VHCTPYMEHT, akkyMyNSTOPHbIE GaTapen 1 3apsaHoe
YCTPOVICTBO OT BO3AENCTBIS BLICOKMX TEMMEPATYP, BNAXKHOCTY, Macen
11 pacTBOpUTENEN. 3apsaHoe YCTPONCTBO Pa3peLlaeTes CMonb3oBaTb
TOMBKO B CYXNX, KPBITbIX MOMELLEHISX. 3apsiiHOe YCTPOICTBO HE
paspeLIaeTcs NCnonb3oBaTh HA OTKPHITOM BO3MYXE.

2. Hukorga He UCMonb3yiiTe MHCTPYMEHT B 30HaX MOBbILLIEHHO! MOXKAPHOM 11
B3PbIBOONACHOCTY.

3. BHuMaTenbHo 0CMOTPUTE VHCTPYMEHT Ha MPEAMET NOBPEXAEHUA nepen,
Ha4anoM MOHTaXa (Hanp. NOBPEXAEHNS ANEKTPUYECKOr0 Kabens,
OTCYTCTBUE CMa3KV B arperate, MexaH4eckie eEKTb CbEMHbIX
HaCafoK, HapyLLIEHVE FrEOMETPUN CbEMHBIX 3aMPECCOBOYHbIX HACALOK 1
T.4.). [poBEpPLTE MCMPABHOCTb MOABIMKHbIX YacTel MHCTpyMeHTa. [ns
06ecneyeHmns NpaBuNbHOM paboTbl MHCTPYMEHTa HEOBXOAMMO YOeanTbCS,
YTO BCE KOMMOHEHTBI YCTAHOBEHbI BEPHO.

4. He ponyckaeTcs paboTa HencnpaBHbIM UHCTPYMEHTOM. HencnpasHbiii
VHCTPYMEHT CNeayeT 0TNPaBUTb B OAVXKANALLMIA K Bam CEpBICHBIN LIEHT.

5. Vicnonb3yiiTe ans 3apsakv akkyMynsToOpHbIX 6aTapei TonbKo
npunaraemoe 3apsiiHoe YCTPOHCTBO. Mpu MCMonb30BaHNN
HEOPUIHabHbIX 3apSHBIX YCTPONCTB 11 6aTapeil CyLLECTBYET OMacHOCTb
B3pbIBA.

6. YbemnTech, YTO KOHTAKTbI aKKyMyNSTOPHOI GaTapen He CompUKatoTcs
C METAINYECKMMM NPEAMETAMN (BVHTbI, FBO3AW 11 T.4.) BO U30exaHue
KOPOTKOTO 3aMblKaHus.

7. [Ing 3apanku cnedyeT NOAKMIOYATLCS TONMBKO K MMHUAM C NEpeMeHHbIM
0[HO(ha3HbIM TOKOM. (HanpsbKeHe B CETY YKa3aHo CreLmarnbHo)

8. l136eraliTe nonamaHyis NOCTOPOHHNX NPEAMETOB B PELLETKM Ans 3abopa
BO3/yxa Ha 3apsAHOM YCTPONCTBE.

9. Bo n3bexanne neperpesa MOTopa CUMOBOIO arperata He CleayeT A0Mro
YAEPKMBATb 3aMPECCOBOYHbIE HACAMKM B CBEAEHHOM NMONOXeHUU. Mocne
npou3BoACTBa Npub. 50 COEAMHEHNIT CEYET OTIIOXUTb MHCTPYMEHT
MUHAMYM Ha 15 MIH, 4TOObI MOTOPYMK MOT OCTbITb.

10. Mpu N3roTOBNEHIN COEANHEHWI UHCTPYMEHTOM NS paauanbHoN
3anpeccoBkn REHAU n/unu ncnonb3oBaHin CbeMHbIX HacafoK ¢
VICTEKLLMM CPOKOM MPOBEPKM (CM. rpachik NpoBEPOK), n npu
1CMONb30BaHNN KOMMOHEHTOB Apyrux npoussoauTeneil, REHAU cHinmaeT
¢ cebs1 BCe rapaHTuiiHble 0053aTenbCTBa.

11. Tpu pa3bopke MHCTPYMEHTA (Hanp. CMeHa Hacafok) creayet
BbITACKMBATb aKKyMYNISTOP 13 arperata Bo M30exaHni TpaBMUpPOBaHIS.

A

BHumanme!

REHAU He HeCeT OTBETCTBEHHOCTY B Crly4ae NPUYMHEHNS MaTepUanbHOro
ylepoa, a Takxke yllepba 3A0P0BbI0 MPU UCMONb30BAHUN HCTPYMEHTA
IN Leneli, He OnvCaHHbIX B JAHHOM MHCTPYKLK, @ TAKKE B Clyyae
MCMOMb30BaHNS UHCTPYMEHTA 1S MOHTaXa HEOMMCaHHOM 31ECh
Tpy6ONPOBOAHON CCTEMBI.

[Ing NpOEKTUPOBAHIS W YCTAHOBKIN UCTOMb3YITE, MOXayACTa, TeXHNYECKYIO
MH(OopMaLmio!

COOTBETCTBEHHO, AKTyasbHy0 AOKYMEHTALIIO Bbl MOXETE NONy4nTh OT
paboTatoLero ¢ Bamu avnepa, Bauiero 6topo no npogaxam REHAU nnn
cKavatb 13; www.rehau.com.
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KOMIIEKT MOCTABKI / SANACHBIE HACTU / PUHALNIEXHOCT

RAUBASIC Hacapka 16, Apt. No. 12221741001
RAUBASIC Hacapka 20, Apt. Ne. 12221841001
RAUBASIC Hacapka 25, Apt. Ne. 12221941001
RAUBASIC Hacapka 32, Apr. Ne. 12222040001

RAUTOOL X-press1, Apt. Ne. 1222164E0001

- basoBblil IHCTPYMEHT X-pressi, BKIT. akkyMynsaTop, 3apsiiHoe YCTPOCTBO
X,pressi

- CMEHHbIN akkymynsatop X-pressi

- YemopaH

- WHcTpykuwms no obenyxmeanno RAUTOOL X-presst

RAUTOOL X-press1, ApT. Ne. 12222241001

HoxHuupl ans nnacr. Tpy6 40, Apt. Ne. 1380621001 ’

HoxHuupl ans nnacr. Tpy6 25, Apt. Ne. 1374951001
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TEXHWYECKWE JAHHbBIE / ONMMCAHWUE NHCTPYMEHTA

1 TIPUHLAN AEACTBMS

Bec: npunon. 2,5 Kr (BKN. aKKymynsTop u
HacapKm)

CeTeBoe Hanps)xeHue

Ins 3apsagHoro yctpoictea: 230 B /50 Iy

HanpsxeHue akkymynstopa: 9,6 B

MowHocTb akkymynstopa: 2,0 Ay

Bpems 3apagku: npuon. 50 MuH.

Cwvna cxarus: 15 kH (Bgonb)

Macno: Shell Tellus T 15 / AVIA HVI 15
Jonyctumas Temneparypa
MOHTaXa: ot 10 °C go + 40 °C

YpoBeHb Lwyma:
YpoBeHb BUGpauum:

70,6 [16 (A) Ha paccT. 1m
< 2,5 m/c? (ycpepeHHoe 3HayeHne
yCKOpeHus)

M03. Ne

3InemeHTbI arperata

KHomka npuBoaa

Pblyar aBapuiiHoro
OTKPbITUSA

MpnBog,
3arnpeccoBOYHbIX NY60K

DUKCVPYIOLLVIA LWTbIPb

AKKymMyTISITOp

YCTpOMCTBO 15t ChbEMa

aKKyMynsTopa

CbEMHas Hacazka

CBetoanos

HasHauyenue

3anyck npoLiecca 3anpeccoBKi B
JIeNCTBIE

Pbluar i1t OTKPbITUA Haca/IoK B
CIlyyae OLLMGKI Ui TPABMUPOBAHNSA

Pabouuin opraH ans npusoaa
CbEMHbIX HACAZIOK, MOBOPAYMBAETCS
Ha 315°

3arnopHoe YCTPONACTBO A1 OTKPbITUSY/
3aKPbITUS HACAI0K

lepesapspkatoLupincs
akkymynsTop NiCd

[MprcnocobreHre ans cHATIS
Garapen

O6ecreyeHme 3anpeccoBKy

NHhopmaums o cocTosHUN
3apAIKM aKKyMYNSITOPHON 6aTapem
11 MNIAHOBOTO TEX0OCYK/BAHNS!
VHCTPYMEHTa
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NoArOTOBKA NHCTPYMEHTA K PABOTE

3apsaka akkymynatopa

A

[ins Hayana npouecca 3apsaKu 6atapei, Heo0X0ANMO BKIIOHYUTL 3apsiHOE
YCTPOWCTBO C LIBETOBOW MHAMKALMEN Ha NPaBOM nosie Ayicnies 3apsiaHoro

BHumaHnue!

OnacHoCTb TpaBMUpoBaHms!

HenpaBunbHoe UCNONb30BaHNE UHCTPYMEHTA MOXET NOB/EYb 3a CO60M
matepuanbHbIil yLepo, a TaKKe HaHEeCTM Bpef, 300POBbO YeNoBeKa.

- [Ins1 3apsaKky cnedyeT NoAKIOUATLCS TONMbKO K IMHIAM C NepeMEHHbIM
0AHO(A3HbIM TOKOM. (HAMpshKeHe B CETU YKAa3aHO Ha creLyanbHom
HaKNeNKe)

- icnonbayiiTe Ans 3apsaky akkyMynsTopHbIX 6aTapeli TonbKo Nprunaraemoe
3apsHOe YCTPOIACTBO. MpK MCMONb30BaHUM HEOPUTVHOMbHbBIX 3apSiAHbIX
YCTPOWCTB 1 6aTapeli CyLIECTBYET ONAcHOCTb B3PbIBA.

- Hukoraa He cnonb3yiiTe MHCTPYMEHT B 30HaX MOBbILLIEHHOW MOXKAPHOM 11
B3PbIBOONACHOCTH.

- Cnepute 3a TeM, 4ToObl PeLLeTK ans 3abopa Bo3ayxa Bceraa Obiim
OTKPbITbI 1 HE 3a0UTbl MOCTOPOHHAMM NpeaMeTamMu. Vi3beraiiTe nonaganms
NOCTOPOHHIIX MPEMETOB B PELLETKM N5 3a60pa BO3AyXa Ha 3apsiiHOM
YCTPOVICTBE.

- Y6emuTech, YTO KOHTAKTbl akKyMyNATOPHON 6aTapeu He COMpUKacaroTes
C METANNYECKMI NPeAMETaMIA (BIHTbI, TBO3AM W T.A.), BO M30exaHne
KOPOTKOI0 3aMblKaHus1. (Hamp. Npy NEPEHOCKe B KapmaHe OpIOK).

OnuMcaHue NoKasaHuii Ha aucnnee 3apsaaHOro YCTponcTea

JleBasi cTopoHa

3apsifiHoe YCTPOIACTBO rOTOBO K padoTe.
— — — — | 3apsiHoe YCTPOICTBO HevcrpaBHo, N1bo 6atapeu AaBHO He
1CNOMb30BA/INCH N HE JOCTATOYHO 3aPSKEHbI.

YCTPOWCTBA (MHOTOLBETHAS UHAMKALAS).

batapeto cneayeTt 3apsxartb npu Temnepatypax B nometeHi ot 10°C o 40°C.
Ecnu nbITaThCa 3apsAaUTb CAMLLKOM FOPSYYI0 N XONOAHYIO 6aTapeto, TO NpaBasi CTOPOHA AMCTNEs 3aropaeTcs KpacHbIM CBETOBbIM CUrHanom. B atom cnyyae
CnefyeT BbIHYTL 6aTapeto U3 3apsAHOro YCTPOMCTBA U HEMHOO MOAOXKAATh. [of3apsaaKa HaYHeTCs TONbKO Mocne NporpeBa/oxnaxaeHns 6atapen. Ecnn

HOMVHaNbHAs MOLLHOCTb BHAYane 3apsiikii He JOCTUTHYTA, TO 3T0 He ABnsAeTCa AethekToM. 3apsiaka 6atapein Ha NosHyo MOLLHOCTb A0CTUraeTCs CHOBa Nocne

3 LMKNOB 3apsiiKn/paspsiKm.
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[paBas cTopoHa (MHOroLBETHAsl MHANKALMS)
batapes HeucnpasHa.

Barapest CIIMLLKOM NeperpeTa Ui OXNakAeHa, CesyeT BblHyTb
66 113 3aPAAIHOr0 YCTPONCTBA. NEMEHTbI 6830MacHOCTM,
CIIB[0BATENbHO, HE UCTIPABHbI.

[poLiecc 3apsakm Havancs.

Batapes sapskeHa, 3apsaiHoe YCTPONCTBO NepexoauT
ABTOMATIYECKI B PEXXUM OXIALaHNs. baTapes MOKET HaxoauTbCs B
3apsaHOM YCTPOWCTBE HEorpaHiiyeHHoe Bpema.

batapes 3apshkeHa Ha 90%, NPOLIECC 3apsiiKIN MOXET OblTb
MpepBaH.




OnucaHue noKasaHvin Ha AMCNee UHCTPYMEHTa Wcnonb3oBaHne CbeMHbIX HAaCaA0K

[Noka3aHuns CBETOAMO/0B B COHETAHMM C 3NIEKTPOHHBIM YTIPABNEHEM CIyXaT f'i
QN5 ONPefeneHns COCTOAHUS 3apsaaKi baTaper u UHCTPYMeHTA. =

BHumaHue! OnacHocTb TpaBMMpoBaHus!

HenpasunbHoe o6patleHue ¢ nHcTpymeHTom REHAU moxeT noeneyb 3a

€000/ MaTepmanbHblii yuiepo unu Bpes 340pPOBbI0.

- Kaxxabili pasnepep Ha4anom MOHTaa NPOBEPLTE COCTOSHNE ChEMHBIX
HACafIoK Ha Hann4ne BUANMbIX NOBPEXAEHNA. PaboTta HencnpasHbim
NHCTPYMEHTOM 3arnpeLLaeTcs. HeucnpaBHbIli UHCTPYMEHT CrieayeT
HaNpaBWTb B OAVKANLLUIA K Bam CepBUCHbIIA LIEHTP.

- [pu KK 0V 3aMEHE CbEMHbIX HACAI0K YOEANTECH B TOM, YTO
(DMKCHPYIOWWMIA LWTHIPb 10 KOHLA NAIOTHO BCTaBNEH B MPUBOAL
3anpecCcoBOYHbIX TYOOK.

- epen 3amMeHol CbeMHbIX HacaaoK CnefyeT 0053aTeNbHO CHATh
aKkKyMynaTopHyto 6atapeto! (06s3atensHoe TpebosaHme!)

-— Camorectvposatme! | [py ycTaHOBKe Gatapey HECKOMbKO pas
MWraeT CBETORAs UHAMKALVS. ITO 03HAYAET,
4TO 3NEKTPOHHAS CHCTEMA YCMELLHO
npoBena TecTupoBaHne. Buumarune! Cneayet
BblaepXartb nayay npumepHo 30 CekyHa,
nocne BbIEMKI pas3pskeHHoi batapeu v
BCTABKOI1 HOBOW, YTOObI CUCTEMA MOrTIa
MPON3BECTU CaMOTECTUPOBaHNE.

S barapes Ecnm nocne paboTbl CBETOBAs MHAMKALMSA
paspspkeHa! ropuT npros. 20 cexkyHm, 310 03HaYaET,
41O GaTapes paspskeHa 1 Tpeoyetcsa
noAsapska.

———— | MnaxoBoe Ecnm nocne Kaxoro Lykna paéot BCTaBbTe (OUKCPYIOLLAN LUTbIPb B OTBEPCTIAE B MPUBOL, 3aNPECCOBOYHBIX

0BCTYHI ] y
Tex BaHIB! | TOPYIT CBETOBAS UHAMKALMA npuon. 20 ry6oK 11 NoBepHuTe ero Ha 30° NpoTIB YaCOBOW CTPENKM L0 TEX Nopa, Noka
CEKyH[, 3T0 03Ha4aeT, yTo Tpebyetca

KOHYVK LUTHIPS HE 3admKCHpyeTcs.
MPOBECTY 0YEPEAHOE MNaHoBoe
o6cnyxuBaHme. VIHCTpYMEHT L0MKEH ObiTb
He3aMeL/IMTENbHO OTMPAB/IEH HA 3aBOL,
- nocne 5000 coeauHeHN.

MnaHoBoe Ecnu roput cBeToBas UHAMKaums 6onee

Texo0cnymmBanue! | 20 CEKYH U He racHET, 3T0 03Ha4aeT, YTo

barapes TpebyeTcs NPOBECT 04ePeHOE MNaHoBoe

paspskeHal 06CNYXVMBAHME 1 aKKyMyNSITOpHas batapest
paspshkeHa.

OfieHbTE ChbEMHbIE HACaAKM, NPV 3TOM OHU [OMKHbI ObITb CBEIEHHI.
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O6CNYXWBAHUE NHCTPYMEHTA

BcTaBbTe 110 yropa uKCUpYHOLLI LUTbIPb. VIHCTPYMEHT MMEET aBTOMATHYECKMIA PEXIIM PacKPbIBAHNS, MPU MOMOLLA
BHUMaHue! KOTOPOTO MOC/Ee JOCTUXKEHMS MaKCIManbHOTO YCUIIs HacaKu CHoBa
CreqyeT y6eauTbes, YTO MKCHPYIOLLMIA LITHIPb MAOTHO U 10 KOHLA BO3BPALLAIOTCS B UCXOAHOE MONOMKEHME.

BCTaBIEH. VIHCTPYMEHT OCHaLLieH TOPMO30M, KOTOPbI MPeA0TBpaLLIaeT NepemMeLLeHe

BMepes NPUBOJA U TEM CaMbiM CXOXK/IEHIE 3anPECCOBOYHbIX HACAMOK.
OCHOBHOI BbIKNOYATENb JOMKEH ObITh MPY 3TOM HEMEZIEHHO OTMYLLEH.

Pabounit opraH MHCTPYMEHTA MEET BO3MOXXHOCTb BpalleHus Ha 315°, Tem
CamblM 06ECMEYNBAETCS Y0OHbIN MOHTAX [AXE B TPYAHOAOCTYMHbIX MECTAX.
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MOCJIELAOBATEJIbHOCTb MOHTAXKA RAUBASIC

1. Otpesartb Tpy6y RAUBASIC npu
MOMOLLIA HOXHULL NOA, MPSIMbIM
yrmom. Tak xe s pesku Tpyo
MOXHO BOCNOMb30BATHCS
KOJbLIEBBIM TPYOOPE3OM.
BHumanme!

[Tpu pe3ke TpybONpOBOAA AEPKUTE
PYKY Ha 6€30MacHOM pacCTosiHUY BO
1N368XXaH1 TPaBMPOBAHMS.

2. 3anpeccoBOYHYHO MMMb3y U3
HEPXaBEIOLLIEV CTan MOHOCTHIO
HaZeTh Ha KOHeL, Tpy6bl 10 yropa.

3. RAUBASIC HaapHyTb (hacoHHyto
4acTb 110 ynopa Ha KOHeEL,
Tpy6onposoza.

BHumanme!

Yepes CMOTPOBbIE OKOLLIKIA

Ha (acoHHOM YacTy cneayeT
MPOKOHTPONNPOBATb, YTO
Tpy6ONPOBOZ, NOMHOCTHIO BUAEH B
Hux!

4. 3anpeccoBOYHbIE HAcaaKy
MOJIHOCTBIO PA3BECTH, HAXKAB Ha ee
KOHLIbI, 1 BIOXNTb
3anpeccoBbIBAEMOE COBIVHEHIE.
CoeMHNTENbHBIE KOMMOHEHTBI
(ouTrHT 1 3anpeccoBOYHast MNb3a),
3anpeccoBoYHas Hacaaka v Tpyba
JOMKHbI IMETb OAHAKOBOE
0603HaueH1e AnameTpa v TONLLMHbI
CTEHKM TPYObI.

A

5. He xBataitech 3a NofBIKHbIE
anemeHTbl! V3beraitte nepekocal
BHumanme!

6. KHOMKy cnefyet Haxarb 1
Jepxatb [0 Tex nop, noka
3anpeccoBOYHbIE HacafKiA
MOMHOCTbIO He CBEAYTCS, Ui MK
JOCTVDKEHUI MaKCUMabHOro
YCOBYIS aBTOMATIYECKM BEPHYTLCA
B VICXOIHOE MOMOXEHME.
BHumanue!

MpoLgecc 3anpeccoBKi MOXXHO
0CTaHOBWTb B Mt060I MOMEHT,
OTNYCTUB KHOMKY YNpaBeHus.

7. [ocne okoHYaHWs npouecca
3anpeccoBKY CREAyeT elle pa3
MPOBECTI BU3yanbHbIi KOHTPONTb
KayecTBa 06XaTus.

BHumanme!

Mexnay CbeMHbIMW HACaiKamit He
JOMKHO HAXOAUTBCS MOCTOPOHHIX
MaTepranoB (Hanp. WTYKATYpKN 1
0CTaTKOB KaMHel).

8. IMpy NOMOLLI KHOMKY aBapyitHoro
OTKPBITUS MOXHO B MH060I MOMEHT
BEPHYTb VHCTPYMEHT B VICXOIHOE
MONOXEHNE.

BHumanme!

/lcnonb30BaTh TONbKO B 3KCTPEHHON
cutyauyn! Ecnn npomrexoant
aBapuIHas 0CTaHOBKA 3aMpeCcCOBKM,
TO HEZIONPECCOBAHHBIN (DUTUHT
cneayer yTuianaupoBarb!
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BAXHbIE YKASAHA

YKasaHus no 06¢nyXusaHuio

PerynspHblii KOHTpONb:

A

OnacHoCTb TpaBMUpoBaHms!

Mpu npoBeaeHNN 06CAYKMBAHUS MHCTPYMEHTA BCErpa BbiKNovamnTe

LUTEKEP U3 CETU M CHUMAIATe 6aTapeto.

- CbeMHble HacaKy CnemyeT CoAepXaTh B YMCTOTE. YNCTKY 1 cMasky
HacafoK cnefyeT NPOBOANTL CNELVanbHONM LWETOYKON. XpaHUTe UHCTPYMEHT
TOMbKO B CyXOM MeCTe.

- Mepen TeM Kak 1Cronb30BaTh VHCTPYMEHT, CNeayeT BU3yanbHo
MPOKOHTPONMPOBATL (HOPMY M COCTOSHME 3ANPECCOBOYHbBIX HACAAOK.
3anpeLLaeTcs BeCTM paboTy HeyCrpaBHbIM VK MOBPEXAEHHBIM
VHCTPYMEHTOM. HencnpaBHblil IHCTPYMEHT CrefyeT HeMe/eHHO
HanpaBWTb B ONVKALLUIA K Bam CEpBUCHbINA LEHTP.

- OUKCYPYIOLLWMIA LUTBIPb W ero NpUBOA, CEYeT PerynspHo CMasbiBaTb
CMa3KoM.

- Y6enuTech, YTo Npy 3anpeccoBKe ChbeMHbIE HACafIKI CBOAATCA [0 KOHLA.

PemoHT

A

OnacHocTb TPaBMMpPOBaHus!

Hukorga He nbiTaiTech NOYUHUTL HEUCPABHBIA MHCTPYMEHT
camocTosTenbHo. Bce paboTbl M0 PEMOHTY MHCTPYMEHTA JOMKHbI
NPOBOAUTLCSA TONLKO B CMELNANN3MPOBAHHOM CEPBUCHOM LiEHTpE.

PekomeHayeMblii MHTEPBaN NPOBEAEHNS NOBEPOK U 06CNYXNBAHUS

6a30BOr0 MHCTPYMEHTA U CbEMHBIX HacagoK

CornacHo UH(OPMALMOHHOI HAKNENKEe Ha UHCTPYMEHTE MK nocne

npoussoacTea 5.000 3anpeccoBoK Ha Aucnnee UHCTPYMeHTa

- (C MOMeHTa NepBot 3anpeccoBKy). [1ns Npor3BOACTBA KA4YECTBEHHOMO
COEAVHEHNS HEOOXOAMMO NEPUOAMYECKN NPOBOAUTL NNAHOBOE
06Ny)KBAHME VHCTPYMEHTA.

- MNaHoBble MOBEPKM VHCTPYMEHTA 11 ChbEMHBIX HACAAO0K CNeayeT MPOBOAUTL
TONbKO B @aBTOPU3MPOBAHHOM cepauc LieHTpe REHAU.

CpoK crneayroLLei NpoBEPKN MOXKHO Y3HATb N0 MH(OPMALIVIOHHO HaKNelKe

Ha UHCTPYMEHTE 11 Ha CbeMHbIX Hacaakax, Main/2015.

[Tpn HecobntopeHun cpokoB obcnyxmBaHust, REHAU cHiumaeT ¢ cebsi Bce

rapaHTuiHble 0693aTeNbCTBa.

U300paXKEHNE aHaornyHo
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CoBmMeCTUMOCTb

A

BHumanue!

Bo3moxxeH matepuanbHbIn yuiepo!

HeHapnexauee ucnonb3oBaHue nHcTpymeHta RAUTOOL X-presst;
MOXXET O0TPA3UTbCS Ha KayecTBe NPON3BOANUMbIX COEAMHEHNIA!
CwvemHble Hacagkn RAUBASIC He paspeluaeTcst NpUMEHsITb B COYETaHUM C
tutnHramu cuctembl RAUMULTI!

- CvemHble Hacaaku RAUBASIC MOXHO MConb3BaTh TObKO C (PUTUHraMi

cuctembl RAUBASIC.

RAUBASIC

RAUBASIC press

RAUMULTI

\
RAUMULTI




YKA3AHWSA MO YCTPAHEHUIO HEVCTPABHOCTEN

Bup HeucnpasHoCTU MerTop ycTpaHeHus
- He BCKpbIBaTb KOPMYC MHCTPYMEHTA, HE yaangTb nomoy ¢ npuoopa.
113 MHCTpyMEHTa BbITEKAET MACHO - CpOYHO HanpaBnTb MHCTPYMEHT B CEPBUCLIEHT.
Arperart He 00eCMeqMBaeT 0CTaTo4HOE YCumne - MNpepBartb NPOLECC 3aNpPECcCOBKY
00xaTus - C ycunuem 0TBECTY pblyar aBapuiiHOrO OTKPBITUA (03, M0.2) 1 0HOBPEMEHHO HAXaTb KHOMKY NpMBOfa,
11 Igpxath npyvepHo 10 cekyHa,
- ECnv HeyenpaBHOCTb He MCYE3HET, CReayeT 06paTUThCS B CEPBICHDIN LEHTP..
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