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Gratulujemy zakupu zaawansowanej technologicznie stacji do lutowania bezotowiowego
QUICK 202D

Przed przystgpieniem do uruchomienia i obstugi urzadzenia nalezy uwaznie przeczytac

instrukcje obstugi. Instrukcja ta powinna by¢ przechowywana w miejscu bezpiecznym i tatwo

dostepnym na wypadek potrzeby jej uzycia.

1. BEZPIECZENTWO

Symbol A umieszczony na mierniku oznacza, ze aby bezpiecznie postugiwaé sie
przyrzagdem nalezy przeczyta¢ odpowiednie uwagi i zalecenia zawarte w instrukgciji.

A OSTRZEZENIE - nieprawidiowe uzycie moze potencjalnie by¢ przyczyna $mierci
lub ciezkich obrazen u uzytkownika

A UWAGA - nieprawidlowe uzycie moze byC przyczyng obrazen uzytkownika
lub spowodowac fizyczne uszkodzenie (zniszczenie) urzadzenia

Uwaga — Wskazuje na procedury, zalecenia lub punkty wazne dla podanych w opisie
informacji

A UWAGA

Przy witgczonym zasilaniu temperatura grota jest bardzo wysoka. Niewtasciwe uzytkowanie
moze prowadzi¢ do poparzen lub pozaru. Nalezy bezwzglednie stosowac sie do nastepujacych
zalecen:

® Urzadzenie nalezy uzywacé tylko zgodnie z jego przeznaczeniem opisanym w niniejszej
instrukcji obstugi

® Nie dotyka¢ czesci metalowych w poblizu grota

® Nie uzywac urzgdzenia w poblizu materiatéw fatwopalnych

® Nalezy ostrzec osoby znajdujace sie w obszarze pracy o mozliwosci osiggania przez
urzadzenie bardzo wysokich temperatur, ktore moggq powodowacC potencjalne
zagrozenie

® W czasie przerw lub po zakonczeniu pracy nalezy wylgczy¢ zasilanie

® Przed wymiang czesci oraz w przypadku przechowywania nalezy wytaczy¢ zasilanie i
odczekac az temperatura urzadzenia spadnie do temperatury pokojowe;j

® Urzadzenie powinno by¢ zasilane napieciem zgodnym ze specyfikacja wyrobu (patrz:
tabliczka znamionowa)

® Nie stosowac w przypadku uszkodzenia urzadzenia, zwtaszcza przewodu zasilajgcego

® Urzadzenie wyposazone jest w tréjzytowy przewdd zakonczony wtyczkg z gniazdem
uziemienia (typu SCHUKO), ktéra musi by¢ poditgczony do 3-biegunowego gniazda ( z
bolcem uziemiajgcym). Nie wolno modyfikowa¢ wtyku lub uzywaé nie uziemionego
gniazda zasilania. Przy pojawieniu sie koniecznosci uzycia przedtuzacza uzywac tylko
przediuzaczy z tréjzytowym kablem (minimum 3 x 1,5mm? zyly izolowane),
zapewniajgcego uziemienie.

® Stacji nie uzywacé do innych zastosowan niz lutowanie

® Nie stuka¢ lutownicg w celu pozbycia sie nadmiaru lutowia, gdyz moze to spowodowaé
uszkodzenie




Nie modyfikowaé urzgdzenia na wtasng reke

Nalezy uzywac tylko oryginalnych czesci zamiennych

Nie moczy¢ urzadzenia, nie obstugiwa¢ mokrymi rekoma w zadnym wypadku

W procesie lutowania emitowane sg opary. Dlatego nalezy upewnic sie, ze obszar pracy
jest odpowiednio wentylowany

Trzymac z daleka od dzieci, uzywac tylko pod nadzorem osob dorostych

2. OGOLNA CHARAKTERYSTYKA

Quick 202D to inteligentna stacja do lutowania bezotowiowego z bardzo wydajnym
doprowadzeniem energii cieplnej do grota i bardzo efektywng grzatkg elektromagnetyczng
(400kHz). Precyzyjne i szybkie dochodzenie do temperatury pracy i jej utrzymywanie podczas
lutowania osiggane jest dalej dzieki zintegrowanemu z grotem czujnikowi temperatury
umieszczonym mozliwie blisko koncéwki roboczej grota i technologii PID kontroli temperatury.
Podwojny wyswietlacz stacji pozwala na obserwowanie temperatury zadanej i aktualnie
istniejgcej na grocie. Zapewnione jest szybka kalibracja, programowanie czasu uspienia,
wytaczenia i szereg innych nastaw, wyswietlane tez sg komunikaty btedow. Zaprogramowane
nastawy sg chronione hastem. To wszystko sprawia, ze Quick 202D jest jednym z najlepszych
aktualnie perfekcyjnych narzedzi dla techniki lutowania bezotowiowego.
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3. SPECYFIKACJA | CHARAKTERYSTYKA

3.1. Specyfikacja

Moc znamionowa 90 W

Napiecie pracy elementu grzejnego 48 VV / 400 kHz
Moc grzatki 90 W

Zakres temperatur pracy lutownicy 80°C +480°C
Zakres temperatur w stanie uspienia 50°C + 250°C
Zakres czasu auto-uspienia 0 + 250 min
Zakres czasu auto-wytgczenia 0 + 250 min
Stabilizacja temperatury 1 2°C (bez przeptywu powietrza i bez obcigzenia)
Max. temperatura otoczenia 40 °C
Potencjat grota <2mV
Rezystancja uziemienia grota <2Q

Wyswietlacz: LCD podswietlany 2 x 3 cyfry (999 max)




Dtugos¢ przewodu kolby 1,3 m

Dtugosé kolby lutowniczej 180 mm

Waga kolby (bez przewodu) 45¢

Wymiary 155x78x120 [mm]
Waga (bez przewodu zasilajgcego) 1 kg

® Temperatura mierzona termometrem typu 191 lub 192 (prod. Quick)

® \W zaleznosci od potrzeb mozliwe jest zamdwienie stacji z dtuzszym przewodem kolby
lutowniczej

® Powyzsza specyfikacja oraz wyglad moga by¢ zmienione bez uprzedzenia

3.2 Wyposazenie standardowe

Panel stacji Quick 202D 1 szt.
Kolba lutownicza Quick 903A z grotem typu 303B 1 szt.
Podstawka do kolby Quick 903A 1 szt.
Gabka do podstawki zg. z RoHS 1 szt.
Mata termoodporna 1 szt.
Przewdd dodatkowego uziemienia 1 szt.
Przewdd zasilajacy 1 szt.
Bezpiecznik bezzwtoczny 3A/250V 5x20mm 1 szt. (zapasowy

w oprawce bezp.)

3.3. Charakterystyka

Wysoka moc lutownicy

Zintegrowany czujnik temperatury umieszczony na samym ,czubku” grota zapewnia szybkg
reakcje na zmiany temperatury; mikroprocesorowa regulacja temperatury - regulator PID;
bardzo szybkie nagrzewanie i efektywnos¢ cieplna zapewnia duzg stabilnos¢ temperatury
takze podczas ciggtego lutowania.

Zasilacz impulsowy o odpowiedniej mocy zastosowany w stacji ma zabezpieczenia
przeciwzwarciowe, przeciwprzepieciowe i przed przegrzaniem oraz zapewnia zmniejszenie
strat w rdzeniu i uzwojeniu. Z drugiej strony wyjSciowa moc z zasilacza jest stabilna i nie
podlega fluktuacjom przy pojawiajgcych sie zmianach napiecia sieci (zasilania)

Blokada kalibracji i nastawionych parametrow hastem

Wprowadzanie nastaw i obstuga przy pomocy trzech przyciskow. Przej$cie do stanu
»=uspienia” lub automatyczne wytgczenie po zaprogramowanym czasie.

Ustawiany gérny i dolny limit odchytek temperatury od zadanej wartosci — przy przekroczeniu
limitu wtaczany jest akustyczny alarm.

Cyfrowa kalibracja i obstuga - prosta i wygodna

Wykonanie antyelektrostatyczne (ESD Safe).

Nowoczesne wzornictwo tgczgce niewielkie gabaryty i wage.

Duzy wybor szybkowymiennych grotéw.



4. USTAWIENIA | OBSLUGA STACJI LUTOWNICZEJ

A UWAGA

e Nalezy upewnic¢ sie czy napiecie zasilania odpowiada parametrom podanym na tabliczce
znamionowej przed podtgczeniem stacji lutowniczej

4.1. Podstawka z gabka

Uwaga:

e Gagbka jest sprasowana. Po namoczeniu wodg bedzie pecznieé. Przed uzyciem do
czyszczenia nalezy namoczong gabke wycisng¢é do sucha. Nie stosowanie sie do
zalecenia moze skutkowac uszkodzeniem grota.

e Nie wolno dopusci¢ do catkowitego wysuszenia gabki. W razie potrzeby nalezy dodac
odpowiednig ilos¢ wody.

—

. Namoczy¢ gabke wodg i wycisng¢ do sucha. Umiesci¢ gabke na podstawce.

2. Doda¢ odrobine wody do ztobka w podstawce. Mata ggbka nasigka wodg zapewniajac
utrzymywanie wiekszej gabki w stanie wilgotnym przez caty czas.

3. Duza gabka moze by¢ uzywana osobno bez matej gabki. Nalezy w tym przypadku tylko

namoczy¢ duzg gabke, wycisngc z niej nadmiar wody i umiescic¢ jg na podstawce.

Uwaga: ukompletowanie stacji moze obejmowac jedynie duzg gabke

Uwaga: Jezeli ggbka ulegnie wysuszeniu podczas pracy, nalezy nasgczy¢ jg odpowiednig
iloscig wody

4.2. Podfgczanie

A UWAGA

e Przed podtgczeniem lub odtgczeniem lutownicy do stacji nalezy wytaczy¢ zasilanie
wytgcznikiem urzadzenia. Nie stosowanie sie do zalecenia moze spowodowaé
uszkodzenie stacji.




N

5.

Podtaczy¢ wtyczke kolby lutowniczej do gniazda na ptycie czotowej urzadzenia.

Umiesci¢ lutownice na podstawce.

Podtaczy¢ wtyczke zasilajgcg do uziemionego gniazda zasilajgcego.

Podtaczy¢ kohcowke przewodu dodatkowego uziemienia do gniazda uziemiajgcego z tytu
urzadzenia, natomiast drugi koniec podtgczy¢ do dostepnego uziemienia.

Wiaczy¢ zasilanie.

4.3. Ustawienia parametrow

4.3.1 Wprowadzanie hasta

Poczatkowe (wstepne) hasto ustawione jest jako 000, temperatura moze by¢ ustawiana

(zmieniana) w tym przypadku od razu po witaczeniu zasilania. Jesli osoba odpowiedzialna
za stacje (administrator) ma zamiar ograniczy¢ dostep do nastaw stacji przez inne osoby, moze
wprowadzi¢ nowe hasto. W ten sposob tylko osoby znajgce hasto bedg mogty zmieniaé
nastawy stacji.

1)

2)

3)

Wejscie do trybu wprowadzania hasta
Nalezy wylaczy¢ zasilanie, nastepnie trzymajac wcisniete jednoczesnie przyciski ,A”

Az IWOr

Oznacza to wejscie do trybu wprowadzania hasta.

Wprowadzanie nowego hasta przy istniejgcym hasle poczatkowym
Wecisngc¢ ,,*” bedac w trybie wprowadzania hasta. Na wyswietlaczu powinno pojawi¢ sie

azSWOr

, Y. Wprowadz inne hasto lub powrd¢ do hasta wstepnego i wcisnij ponownie przycisk
*”

UWAGA: Przy poczatkowym ustawieniu hastem jest 000 — tak ustawione hasto nie
zabezpiecza stacji przed zmiang nastaw przez nieupowaznione osoby. Jednak
wprowadzone w sposob jak wyzej nowe hasto rowniez nie zabezpiecza stacji, gdyz nie
zostato ono wprowadzone do pamieci stacji (w pamieci jest nadal hasto 000) i jest
ignorowane. Jest bowiem:
a) Jesli wprowadzone wyzej hasto jest inne niz 000 — stacja przejdzie do normalnej
pracy i zmiany nastaw temperatury sg dostepne (dla przypadku, gdy w pamieci
jest hasto 000).

b) Jesli hasto jest prawidtowe (tzn 000) — na ekranie wyswietli sie: .

Komunikat ten bedzie wyswietlany przez ok. 4s., nastepnie stacja przechodzi w
tryb normalnej pracy z mozliwoscig zmiany temperatury.

Zmiana hasta (wprowadzenie nowego hasta)
Uwaga: Wprowadzane ponizej hasto musi by¢ identyczne z hastem zapamietanym
wczesniej lub z hastem poczatkowym (000) jezeli zmieniamy hasto po raz pierwszy co
pozwala nastepnie wprowadzi¢ nowe hasto i zapamietac je w pamieci stacji lutowniczej
(postepowac jak nizej)
a) Wprowadz dotychczasowe hasto postepujac zgodnie z punktami 1) i 2). Kiedy na
ekranie pojawi sie komunikat o poprawnym wprowadzeniu hasta ,

nalezy od razu wcisng¢ jednoczesnie przyciski ,,*” oraz , V¥’ i poczeka¢, az

BES WO

na ekranie wyswietli sie . W tym momencie nalezy wprowadzi¢ nowe
hasto przy uzyciu klawiszy ,A” oraz , ¥” i zatwierdzi¢ przyciskiem *



3z EwOr

oraz , ¥” wprowadzi¢ ponownie nowe hasto i zatwierdzi¢ wciskajac *

C) Jesli powtdérzone hasto jest zgodne z wprowadzonym za pierwszym razem —
stacja zostanie zaprogramowana. Jesli powtdrzone hasto nie pokrywa sie z
poprzednim — nalezy powtarzaé¢ punkt b) az identyczne hasto zostanie
wprowadzone dwa razy pod rzad.

4.3.2 Ustawianie temperatury

UWAGA:

o Nalezy upewnic¢ sie, ze temperatura stacji moze by¢ zmieniana (wprowadzone hasto jest
prawidiowe lub hasto domysine 000). W innym wypadku temperatura nie bedzie mogta
by¢ zmieniana.

e Jezeli stacja zostanie wytgczona w trakcie zmiany temperatury — ostatnia wartos¢ nie
zostanie zachowana.

1. Przygotowanie stacji do ustawiania temperatury pracy
a) Jedli ustawienia fabryczne nie byly zmieniane — to istnieje hasto poczatkowe 000 —
stacja automatycznie wchodzi w tryb zmiany temperatury.
b) Jesli hasto zostato zmienione, nalezy je poprawnie wprowadzi¢ przy uruchamianiu
stacji, wg ponizszej procedury:

Wiaczyc Wecisnac Weisnag
Welénac stacje * *
CISI"IQ_C — Pazsword [—® Password —_—
A oraz v —_——— 000 OF

Wprowadzié haslo

Po ok.ds.
stacja wejdzie wtryb
ustawiania temperatury

2. Ustawianie temperatury:

Zwiekszanie temperatury: Nacisng¢ przycisk ,A”. Po nacisnieciu ustawienie
temperatury wzrosnie o 1°C, na wyswietlaczu pojawi sie ustawiona temperatura. Po nacisnieciu
przycisku ,A” i przytrzymaniu przez co najmniej przez 1 s, ustawienie temperatury zacznie
gwattownie wzrasta¢ — nalezy zwolnic przycisk przed uzyskaniem zgdanej temperatury

Zmniejszanie temperatury: Nacisngé¢ przycisk ,¥”. Po nacisnieciu ustawienie
temperatury obniza sie o 1°C, na wyswietlaczu pojawi sie ustawiona temperatura.
Po nacidnieciu przycisku ,V¥” i przytrzymaniu przez co najmniej przez 1s, ustawienie
temperatury zacznie gwafttownie obnizaC sie — nalezy zwolni¢ przycisk przed uzyskaniem
zgdanej temperatury

4.3.3 Ustawianie trybow pracy

Po wprowadzeniu prawidtowego hasta, gdy na ekranie wyswietlany jest komunikat ,
nalezy wcisng¢ jednoczesnie klawisze ,A” oraz * Na ekranie wyswietlony zostanie aktualny
tryb. Weciskajac przyciski ,A” oraz ,¥” mozna zmieniaC ustawienia poszczegodlnych trybow
pracy.



Tabela trybow pracy stacji

Tryb pracy Zakres temp. Typ kolby Typ grotu Uwaga
0 Zwyktly
- (s )]
1 80°C~480°C Elektro- Duzy oznacza tryb
[C= ) magnetyczna Zwykly alarmu
Qi 1 Duzy

4.3.4 Pozostale ustawienia

1. Pozostate ustawienia realizowane sg zgodnie z diagramem nizej. Dla rozpoczecia tych
ustawien stacja musi by¢ w funkcji wyboru trybu pracy.
Przyciskami ,A” oraz , ¥” mozna zmienia¢ wartosci przegladanych ustawien.
- Wecisnac Weisnac Weisnac

wa rac * Sleep Time Off Time Sleep
tryb 001 060 200 Set Temp
pracy I
Weisnaé
- . H - *
Powrét Weisnac Weisnaé

do ustawiania

*
Down Temp
temperatury

2. Ustawianie czasu ,uspienia” (Sleep Time)
Stacja posiada funkcje automatycznego przechodzenia w stan ,,uspienia”. Jezeli
nie uzywamy stacji przez pewien okres czasu (okres ustawionego czasu
»uspienia”), zasilane stacji zostanie wstrzymane i stacja przechodzi w tak zwany
stan uspienia (ograniczonego poboru mocy).

a) Wybrac tryb pracy i nastepnie nacisng¢ przycisk ,,*” dla rozpoczecia programowania
czasu uspienia. Wciskac¢ przyciski ,¥” lub ,A” dla zmiany ustawienia czasu uspienia.
Zakres ustawiania czasu uspienia wynosi od 0 do 250 min.

b) Nastepnie naciskamy przycisk ,,*” dla zapamietania ustawienia ijednoczesnego
przejscia do ustawiania czasu wytgczenia staciji.
c) Dla powrotu do lutowania ze stanu uspienia istnieje kilka mozliwosci:
o WytaczyC stacje i wkaczy¢ jg ponownie
e Nacisnag¢ ,,*”
e Podnies¢ kolbe z podstawki
Uwaga:
= Kolba lutownicza musi by¢ umieszczona na podstawce kolby. Tylko w tym
pofozeniu kolby stacja moze automatycznie wejs¢ w stan ,uspienia”
po uptynieciu ustawionego czasu.
» Stacja nie wejdzie w stan us$pienia, jesli czas uspienia ustawiony jest jako
000. Stacja wejdzie w stan uspienia natychmiast po umieszczeniu kolby w
podstawce, jezeli bedzie ustawiony czas 001.

2. Ustawianie czasu automatycznego wytaczenia (off Time)

Jesli stacja nie zostanie wyprowadzona ze stanu ,uspienia” to nastgpi jej automatyczne
wytgczenie po pewnym czasie i stacja przestanie pracowac.
Dla ponownego wiaczenia nalezy wytaczy¢ i ponownie wigczyC zasilanie stacji
przetgcznikiem zasilania.

a) Proces ustawiania czasu wylaczenia nastepuje po ustawieniu czasu ,uspienia”. Zmian
nastaw czasu dokonujemy przyciskami ,A” i ,V”

b) Zakres ustawiania czasu wytaczenia jest od 0 do 250 min.




c) Po zakonczeniu ustawiania czasu wytgczenia naciskamy * aby przejs¢
do nastawiania temperatury w stanie ,uspienia”

Uwaga: Czas automatycznego wytaczenia powinien by¢ dluzszy niz czas stanu
,suspienia”. W przeciwnym przypadku stacja wylaczy sie od razu po wejsciu w
stan ,,uspienia”

4. Ustawianie temperatury w stanie ,uspienia” (SleepTemperature)

W tym ustawieniu wyswietlacz pokazuje ,Sleep” i ,set Temp”. Wartos¢ temperatury

zmieniamy przyciskami ,A” i ,¥”. Po ustawieniu wciskamy * aby zapamietaC nastawe i
przejs¢ do ustawien gornego progu temperatury. Temperatura moze zostaé ustawiona
w zakresie 50°C ~ 250°C.

W stanie u$pienia temperatura grota Iutowniczego spadnie do ustawionej w w/w
zakresie temperatury. Jesli aktualna temperatura stacji jest nizsza od okres$lonej jako ,Sleep
Temperature” — stan ten zostanie utrzymany.

Przykiad:

e Jezeli temperatura pracy stacji wynosi 280°C, natomiast temperatura ,uspienia”
okreslona zostata jako 180°C — po wejsciu w stan uspienia temperatura grota
spadnie do 180°C.

e Jezeli temperatura pracy stacji wynosi 150°C, a temperatura ,uspienia’
okresSlona zostata na poziomie 220°C, to po wejsciu w stan wstrzymania
zostanie utrzymana temp. 150°C.

5. Ustawianie gornego progu temperatury (Up Temp)
»Up Temp” jest to najwyzsza dopuszczalna temperatura grota powyzej nastawionej
temperatury pracy
A) W tym ustawieniu wyswietlacz pokazuje ,Up Temp”. Wartos¢ temperatury zmieniamy

przyciskami ,A” i ,¥”. Po ustawieniu wciskamy ,,*” aby zatwierdzi¢ ustawiong wartosc
temperatury i przejs¢ do ustawiania dolnego progu temperatury (Down Temp). Po
przekroczeniu ustawionego gérnego progu temperatury stacja bedzie generowac sygnat
alarmowy (jezeli stacja jest w trybie pracy z sygnalizacjg &%)

B) Gorny prog temperatury moze byé¢ ustawiany w zakresie 0°C~99°C.

6. Ustawianie dolnego progu temperatury (Down Temp)
»,Down Temp” jest to najnizsza dopuszczalna temperatura grota ponizej nastawionej
temperatury pracy
a) W tym ustawieniu wyswietlacz pokazuje ,Down Temp”. Warto$¢ temperatury zmieniamy

przyciskami ,A” i ,¥”. Po ustawieniu wciskamy ,,*” aby zatwierdzi¢ ustawiong wartos¢
temperatury i przejs¢ z powrotem do trybu ustawiania temperatury pracy stacji

b) Po przekroczeniu ustawionego dolnego progu temperatury stacja bedzie generowac
sygnat alarmowy (jezeli stacja jest w trybie pracy z sygnalizacjg ,i&1”).

c) ,Down Temp” moze by¢ ustawiania w zakresie 0°C~99°C.

4.3.4 Kalibracja temperatury

1. Stacja powinna by¢ rekalibrowana kazdorazowo po zmianie kolby lutowniczej, grzatki
lub grota.
2. Urzadzenie wykorzystuje sposob cyfrowej kalibracji i wprowadza zweryfikowane wartosci
przy pomocy przyciskow.
3. Metoda rekalibracji wskazan temperatury
a) Ustawic¢ temperature stacji na pewng okreslong wartosc.
b) Po ustabilizowaniu sie temperatury zmierzy¢ temperature grota termometrem i
zanotowac wynik



c) Wcisngc€ i przytrzymac przycisk ,,*” i wcisna€ nastepnie jednoczesnie przyciski ,A”
oraz ,¥”. Stacja wchodzi w ten sposéb w tryb kalibracji i na wyswietlaczu pojawia sie

komunikat ,Cal Temp”.
0 C %
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W Cal Temp Set Temp

1
Wskazanie temperatury kalibracji

d) Weciskajac przyciski ,A” oraz ,V¥” nalezy ustawi¢ wartos¢ temperatury zgodng ze
wskazaniem termometru mierzgcego temperature grota. Zakonczy¢ kalibracje naciskajgc
przycisk ,,*”

e) Jezeli temperatura wskazywana na LCD posiada jeszcze jakies odchylenie od
temperatury zmierzonej nalezy powtorzy¢ kalibracje.

Uwagi:

e Zalecamy stosowanie termometréow typ 191 lub 192 prod. Quick do pomiaru
temperatury grota

e Jesli stacja zablokowana jest hastem nie jest mozliwa kalibracja — nalezy
wprowadzi¢ poprawne hasto

5. OBSLUGA

5.1. Dobor prawidiowego grota

1. Grot powinien zapewnia¢ jak najlepszy kontakt z elementem lutowanym. Im wieksza
powierzchnia styku, tym lepsze przekazywanie ciepta, co pozwala na szybsze
powstawanie lutow o wysokiej jakosci.

2. Nalezy dobierac grot, ktory bedzie najlepiej doprowadzat ciepto do punktu lutowniczego.
Grot krotszy zapewnia lepszg kontrole temperatury. Natomiast groty wydtuzone sg
niezbedne do lutowania elementow, np.w gesto upakowanych uktadach i ptytkach
elektroniki.

Dobrze dobrany Zbyt cienki Zbyt gruby

5.2. Uwagi do uzytkowania grotow

1. Wysokie temperatury lutowania mogg degradowac¢ wtasnosci grota. Nalezy uzywac
mozliwie najnizszej temperatury lutowania. Znakomita charakterystyka termiczna
odzyskiwania energii cieplnej grota zapewnia wydajne i efektywne Iutowanie przy niskich



5.3.

temperaturach. Dodatkowo zabezpiecza to wrazliwe elementy Iutowane przed
uszkodzeniem termicznym.

Przy ciagtym stosowaniu lutownicy nalezy upewnic¢ sie, co do tatwego wyjmowania grota;
nalezy usuwac wszystkie zanieczyszczenia co najmniej raz w tygodniu. Pomaga to
zapobiec nieprawidtowej pracy i redukcji temperatury grota.

Nigdy nie wolno zostawiac lutownicy przy wysokiej temperaturze przez dtuzszy czas, jezeli
jej nie uzywamy. Prowadzi to bowiem do pokrycia grota tlenkami, ktére mogg w sposob
znaczacy zmniejszy¢ przewodnosc cieplng grota.

Po uzyciu zawsze wyczysci¢ grot i pokry¢ swiezg warstwg lutowia. Pomaga to chroni¢ grot
przed utlenieniem.

Nalezy regularnie czysci¢ grot za pomoca gabki, poniewaz tlenki oraz wegliki z lutowia i
topnika mogq tworzy¢ zanieczyszczenia na grocie. Moze to wywotaé¢ uszkodzenia grota
lub zmniejszenie przewodnosci cieplnej grota.

Uzywac grotéw precyzyjnych (wysmuktych) jedynie wtedy, gdy jest to niezbedne. Powtoki
ochronne na tych grotach sg mniej odporne niz powtoki na grotach grubszych (tepych,
nieostrych).

Nie uzywaC grota jako narzedzia do detekcji. Wyginanie, stukanie, nacisk na grot
spowoduje uszkodzenie powtoki ochronnej i znacznie skréci zywotnosc¢ grota.

. Stosowaé¢ minimalng ilos¢ aktywnych topnikdw niezbedng do pracy. Wysoko aktywne

topniki powodujg zwiekszong korozje powtok ochronnych grota.

Nie nalezy dociska¢ grotéw w trakcie lutowania — docisk nie zwiekszy dostarczanego
ciepta. Dla poprawy przeptywu ciepta uzywamy lutowia, ktére tworzy mostek cieplny
pomiedzy grotem i obiektem lutowanym

Sprawdzanie i czyszczenie grota

Co pewien czas nalezy skontrolowa¢ oraz wyczysci¢ grot

5.4.

1. Ustawic¢ temperature 250°C.

2. Po ustabilizowaniu sie temperatury wyczysci¢ grot za pomocg gabki i sprawdzi¢ stan
grota.

3. Jezeli czes¢ lutujgca grota jest pokryta czarnym tlenkiem, nalezy natozy¢é nowg cyne
(z topnikiem) oraz wytrze¢ grot gabka. Powtorzy¢ czynnos$¢ dopoki tlenki nie zostang
catkowicie usuniete. Pokry¢ nowg warstwg Iutowia, aby uchroni¢ grot przed
utlenianiem i przedtuzy¢ jego trwato$c.

4. Jezeli grot jest zdeformowany lub skorodowany nalezy wymieni¢ go na nowy.

Nieocynowany grot

1. Dlaczego nieocynowany grot nie nadaje sie do pracy?

Nieocynowany (niepobielony) grot to taki, ktéry nie jest pokryty lutowiem. Naraza to
pokrycie ochronne grota na utlenianie i prowadzi do degradacji efektywnosci wymiany
(przewodzenia) ciepta na grocie. Nie nadaje sie on do pracy ze wzgledu na zte zwilzanie
lutowiem.

2. Nieocynowanie spowodowane moze by¢:

Niewykonaniem lub niemozliwoscig prawidtowego pobielenia grota (pokrycia Swiezym
lutowiem) gdy nie jest on w uzyciu

wysokimi temperaturami

niewystarczajgcq iloscig topnika dla czynnosci lutowniczych

wycieraniem grota za pomocg brudnej lub suchej gabki albo Scierki (zawsze nalezy
uzywac czystej, nawilzonej gabki wolnej od zwigzkow siarki)

zanieczyszczeniami lutowia, pokrycia ochronnego grota lub lutowanych powierzchni.

3. Odnawianie nieocynowanego grota
a) po ochtodzeniu wyjaé grot z raczki lutownicze;j



b) wyczysci¢ delikatnie grot z tlenkéw i innych zanieczyszczen za pomocag odpowiednich
srodkow sciernych o ziarnistosci od 80 do 100
c) czystg powierzchnie grota pokry¢ cienkg warstwg czystej kalafonii (ok.0,8mm), umiescic
grot w kolbie lutowniczej, wtgczy¢ stacje do uzyskania temperatury 250 °C i pokry¢ grot
warstwg lutowia.
d) odnawianie nieocynowanego, zniszczonego grota moze zakonczyé @ sie
niepowodzeniem.
UWAGA:
¢ Nie nalezy szlifowa¢ grotow
¢ Nieocynowane groty nie bedg wystepowac przy starannej, codziennej konserwacji

5.5. Wymiana grotéw

A UWAGA

Grot moze by¢ wymieniany i zastgpiony nowym w kazdym momencie, takze bez koniecznosci
obnizania temperatury grota. Postepowac¢ jednak przy tym nalezy z duzg ostroznos$cig gdyz
rozgrzany grot moze by¢ przyczyng oparzenia. Takiej wymiany grota mozna dokonywac jednak
tylko w szczegdlnych sytuacjach. Zaleca sie wymiane grota po jego ochtodzeniu
do temperatury pokojowej lub nie wyzszej niz 40-50°C.

Do wymiany grota uzywaé maty termoodpornej z wyposazenia stacji.

a) Wylaczyc¢ zasilanie stacji przetacznikiem, poczekaé az grot ostygnie

b) Przytrzymujgc kolbe lutownicy w jednej rece chwycic grot za posrednictwem
maty termoodpornej i wyja¢ (wysunac) go z lutownicy.

c) Odstawi¢ wyjety grot do ksztattowego otworu w podstawce lutowniczej.

d) Chwyci¢ nowy grot za posrednictwem maty i umiesci¢ go odpowiednio w ksztattowym
otworze kolby lutowniczej i wsung¢ nastepnie grot do oporu.

e) Wigczy¢ zasilanie stacji

f) Jezeli to niezbedne dla doktadnych nastaw nalezy przeprowadzic rekalibracje staciji.

5.6. Komunikaty btedow

Komunikaty btedow sg generowane w przypadku nieprawidtowej pracy urzadzenia.

5 - E SENSOR ERROR  Czujnik temperatury lub jaka$ czes¢ jego obwodu mogty
Btad czujnika ulec uszkodzeniu. Po wyswietleniu komunikatu zostaje

temperatury odfgczone zasilanie kolby lutownicze;j.
H 'E HEATER ERROR Element grzejny mégt ulec uszkodzeniu badz nie dziata
Btad elementu prawidtowo. Po wyswietleniu komunikatu zostaje

grzejnego odfgczone zasilanie kolby lutownicze;j.

5.7. Sprawdzenie i kontrola kolby lutowniczej

W przypadku nieprawidtowego dziatania urzadzenia, nalezy dokona¢ kontroli i sprawdzenia
elementéw pod katem uszkodzen, w razie potrzeby wymieni¢ uszkodzone elementy.
1. Sprawdzenie kolby lutowniczej
a) Wyltaczy¢ urzadzenie i odtgczy¢ od zasilania
b) Odtaczy¢ przewdd kolby lutowniczej od stacji i poczekaC az wystygnie, nastepnie zdjac
kolbe z podstawki lutowniczej
c) Do demontazu grota uzywa¢ metalowych narzedzi takich jak szczypce, cazki, itp. Do
tego celu powinno uzywac sie tylko i wytagcznie maty termoodpornej do szybkiej wymiany
grotow
d) Odkrecic ostone koncdéwki kolby lutowniczej




e) Delikatnie wyciggna¢ element grzejny z obudowy raczki, w strone kabla zasilajgcego
kolbe lutowniczg

\:\
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Mata termoodporna do szybkiej Grot N
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lutowniczej
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2. Sprawdzanie elementu grzejnego
Gdy kolba lutownicza ostygnie do temperatury pokojowej, nalezy pomierzy¢ rezystancje
pomiedzy odpowiednimi pinami wtyku przewodu kolby lutowniczej

Pomiedzy pinami 4 i 5 <1Q
a . .
(element grzejny) (Normalnie)
b Pomiedzy pinami 1i 2 <10Q
(czujnik temperatury) (Normalnie)
c Pomiedzy pinem 3 <20 . ]
a grotem Gniazdo stadj

o Jesli wartosci rezystancji dla przypadku ,a” oraz ,b” r6znig sie od podanych w powyzszej
tabeli, nalezy sprawdzi¢ poprawnos¢ potgczen elementu grzejnego. Jezeli wartos¢ tych
rezystancji jest nadal nieprawidtowa, to dla przypadku ,b” sprobowa¢ zamontowac inny
grot. Jezeli konieczna jest wymiana elementu grzejnego to stacje nalezy przekazaé¢ do
serwisu dystrybutora.

e Jesli wartos¢ dla przypadku ,c” przewyzsza podang w tabeli, nalezy oczysci¢ grot z
tlenkdw i innych zanieczyszczen, oczysci¢ powierzchnie przylegania grota do elementu
grzejnego oraz sprawdzi¢ czystos¢ elementu grzejnego. W razie potrzeby oczysci¢ przy
pomocy papieru sciernego lub innego Scierniwa o ziarnistosci 80 do 100. Jezeli nie
nastgpita poprawa to stacje nalezy przekaza¢ do serwisu dystrybutora.

Uwaga:

» Podczas pomiaru dla przypadkow ,b” i ,c” grot musi by¢ zamontowany w kolbie.

» Nalezy zwrociCc uwage, ze sekwencja pindw na rysunku powyzej podana jest dla
gniazda umieszczonego na panelu stacji. Uktad pinbw we wtyczce raczki lutownicze;j
jest jej lustrzanym odbiciem — przed przystgpieniem do pomiaréw nalezy upewni¢ sie,
co do ich rozmieszczenia.



A OSTRZEZENIE

Wszelkie naprawy stacji powinny by¢ wykonane przez autoryzowany serwis. Nieprawidtowe
wykonanie napraw moze doprowadzi¢ do uszkodzenia urzgdzenia Iub spowodowac
niebezpieczenstwo dla uzytkownika.

5.8. Wymiana bezpiecznika

1. Odtgczy¢ stacje od zasilania.

2. Wyciggnac¢ oprawe bezpiecznika z dolnej czesci gniazda przewodu zasilajgcego stacji.

3. Wyjac¢ przepalony bezpiecznik i wymieni¢ go na nowy o takich samych parametrach (w
komplecie, w oprawie bezpiecznikdw znajduje sie jeden zapasowy bezpiecznik).
Dane bezpiecznika: bezpiecznik bezzwtoczny 3A /250V 5x20 mm

4. Wsungc¢ oprawe bezpiecznika z powrotem w jej miejsce.

Wymiana bezpiecznika

6. WYBOR GROTOW

J3-1C e 303-2C s 303-3C 2
Hr N 5]
A o L
243771 “lz » paszs M [Pp | 24378.2 ?;.:IE
303-12D 55 [2 303-16D 5 |8 303-24D 35 Io
s i anl _....4,.... W—— " T
405 2] 12 @D.SE 12 — 0s le
244211 v 2437511 T 243761 In -
303-3.2D 4 {g 303-B s 303-2B E
e = -
@ | = | R
A0 G 12 A2 A2 ]
24430 P 243742 243743
03-K & 303-SK g s
N A = %] +,
s =
24373.1-GF 119 244201 <SP 115 |




7. OCHRONA SRODOWISKA

Urzadzenie podlega dyrektywie WEEE 2002/96/EC. Symbol obok oznacza, ze

produkt musi by¢ utylizowany oddzielnie i powinien by¢ dostarczany do

odpowiedniego punktu zbierajgcego odpady. Nie nalezy go wyrzucac¢ razem z

odpadami gospodarstwa domowego.

Aby uzyska¢ wiecej informaciji, nalezy skontaktowac sie z przedstawicielem

przedsiebiorstwa lub lokalnymi witadzami odpowiedzialnymi za zarzgdzanie
odpadami.
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